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SNU 18P

SENSOR ULTRASONICO

El sensor emite un ultrasonido hacia el material que se quiere detectar y mide el tiempo que el eco
producido tarda en regresar, convirtiendo el resultado en una sefial eléctrica.

Pueden detectar objetos de diferentes formas, colores, materiales y colores, pudiendo ser liquidos,
sélidos o pulverulentos siempre gue sean deflectores del sonido.

Es imprescindible la presencia de aire para propagar el sonido por lo que no pueden trabajar en
instalaciones al vacio.
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CE cULus

Directiva EMC segin EN60947-5-2
IEC EN60947-5-2 /7.4

IP67

M18x1 ADJUST —

x gy

35 ‘ 55 | 14
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La instalacion del sensor se tiene que hacer usando las tuercas de plastico y juntas flexibles
suministradas.

En caso de condiciones de instalacion en un soporte metalico, sea roscado o no, o usando tuercas
metalicas, tanto el soporte como las tuercas han de conectarse a tierra. Ademas, la parte activa del
sensor tiene que quedar alejado de cualquier presencia metalica 5 mm como minimo.

Asegurese de que la tensi6n de alimentacién y el rizado de la misma corresponde a los valores
especificados. En caso de que el ruido producido por lineas de potencia sobrepase los valores
establecidos por la directiva EMC (inmunidad a las interferencias electromagnéticas), separe los
cables del sensor de las lineas de alta tensién e insértelo en una toma de tierra metalica. Es
aconsejable conectar el sensor directamente a la fuente de alimentacién y no a otros aparatos. Para
alargar los cables de alimentacion y salida es necesario usar un cable con conductores de 1 mm2 con
una extensibn méaxima de 100 m. En entornos industriales recomendamos emplear cables
apantallados para prevenir posibles perturbaciones causadas por los campos electromagnéticos
inducidos.

No exponga el cabezal del sensor a liquidos por encima de 50°C, vapores, acidos o disolventes.

En caso de condensacion en el interior del depdsito, limpie el extremo activo del sensor con un pafio
himedo y séquelo. Si el sensor estd midiendo a través de un espacio de temperatura variable, la
compensacion de la temperatura serd menos efectiva. El incremento de la temperatura desde la
puesta en marcha tiene influencia en la lectura de la medicién, que se estabilizar4 pasados unos 20
minutos.

El sensor mantiene el Gltimo ajuste que se haya hecho. Por lo tanto, al poner en marcha el sensor
después de permanecer desconectado, se mantendran los Gltimos valores establecidos en los puntos
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SENSOR ULTRASONICO

Operatividad

Sincronismo En este modo de trabajo todos los sensores
| | | miden simultaneamente. Todos los terminales de
- ~ ~ sincronismo (SYNC) tienen que estar conectados
1 1 1 entre si y el sistema debe estar alimentado.
L | [ | { | El producto a controlar debe ser plano y los
= = = sensores tinen que estar a la misma distancia.
| Esta es una condicion obligatoria para el correcto
funcionamiento de los sensores.

Los sensores se han de ajustar individualmente

antes de la conexion de sincronismo.

Multiplexado En este modo de trabajo los sensores miden en
| | i cadena. Todos los terminales de sincronismo
\ (SYNC) tienen que estar conectados entre si y
E F también a masa (Vss). Alimentar el sistema y

pasados 5 segundos desconectar SYNC de

>
-
»

masa.

ﬂ Los sensores se han de ajustar individualmente
antes de la conexion de multiplexado.

Angulo del haz

SNU 18
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SENSOR ULTRASONICO
Modo de ajuste
El ajuste rapido se realiza inicamente con 2 pulsaciones del "botén de ajuste”.

La primera pulsacion corresponde al ajuste para el valor 20 mA, al realizarla se mantendra encendido
el led verde y los dos naranjas parpadearan lentamente.

Seguidamente se realiza la segunda pulsacién para configurar el valor 4 mA, los dos leds naranjas
parpadearan rapidamente durante 2 segundos y se encendera el led verde.

Ajustar el valor maximo y minimo en funcién de como se quiera recibir la informacion.

T
1
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= MAX = MIN
20 mA 4 mA

MAX =20 mA
MIN =4 mA

MAX
20 mA 4 mA
MAX =4 mA
MIN =20 mA
Configuracion de funcionamiento
Bloqueo del ajuste Para modificar el modo de funcionamiento ha de mantenerse
pulsado durante 8 segundos, los leds LD1 y LD2 se iluminan
LD1 LD2 intermitentemente @10Hz como confirmacién de que se ha
entrado en modo de ajuste.
LD3
Modos de funcionamiento
P1(20mA) > P2(4mA) P1(20mA) < P2 (4mA) P1(20mA) = P2(4mA)
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Ejemplo de aplicacién

Programacion del SAJ

Ubicacién del manual

SNU 18P

SENSOR ULTRASONICO
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Visualizacion del nivel medido por el SNU mediante el visualizador SAJ, conectado a PLC para
automatizacion. El lazo 4 .. 20mA se alimenta mediante la fuente de alimentacién SPBY 24V 30W.

En este apartado se describen programaciones que pueden realizarse en el SAJ y en que pagina
pueden encontrarse dentro de su manual de programacién donde se explican detalladamente.

Para poder visualizar las unidades en el display segun los requerimientos y que éstas se relacionen
con un fondo de escala correspondiente a 4 y 20 mA.

UNIDADES: Ir a la pagina 39 del manual para determinar el tipo de unidad a visualizar.
FONDO DE ESCALA: Ir a la pagina 40 para determinar el MAX y a la 42 para determinar el MIN.

RELES 1,2,3: Se configuran los estados del relé en funcionamiento normal, segun
MAX-MIN-SETPOINT, en las paginas 24 a 28.

https://arxiu.disibeint.com/productes/pdf/esp/man_prog_saa-c.pdf

DISIBEINT ELECTRONIC SL
Segle XX, 91
08032 - Barcelona - Espafia

+34 934 560 995 5/5

www.disibeint.com Rev.: 05 (02/10/2023)
disibeint@disibeint.com DISIBEINT se reserva el derecho de modificar este documento sin previo aviso.




