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Zentrierbohrung nach DIN 332 Teil 2 Form D
Allgemeintoleranzen DIN ISO 8062-3 - DCTG 9-12
— 1A
Diese Zeichnung wurde mit NORDCAD 9.3.5.0 Desktop erzeugt! - Technische Anderungen vorbehalten! I\&ﬁ
_ , . Letriebebau NURD RE Hoserve 1 .
- inbouloage/Mounting Pos.: M3 Angewandte Normen Applied Standoards o N@ ® protection | >colet U Formati A3 Page 1 of 1
Getriebebau-Nord-Strafe 1 no:te Status:
Vollwellen bis 850 nach ISO k6 Shoafts up to @50 according to ISO k6 D-22941 Bargtehelde according to
Vollwellen Uber @50 nach ISO mé Shafts akove B50 according to ISO m6 Tel. 04532/289-0 - Fax. 04932/289-2253 - wwwnord.com DRIVIESYSTEMIS 150 16016
: Date Name
Hohlwellen nach ISO H7/ Hollow shafts according to ISO H7/
Passfedern nach DIN6885 Keyways according to DIN 6885 Creat, 05.08.2026 | wilck SK 4888A o 100 |—P TI__
Il; Zentriergewinde nach DIN 332/2 Center Hole Thread occording to DIN 332/2 Check.
) Flaonschzentrierung bis 08230 nach ISO j6 Flange centering up to @230 according to ISO j6
Flaonschzentrierung uker 0230 nach ISO h6 Flange centering obove @230 according to ISO h6
2 Unmachined-No./Pre-fab—-No.: Documentnumber: Revision
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