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Une marque reconnue pour vos coussinets autolubrifiants 
frittés haute performance en bronze et en alliage ferreux.

PRINCIPAUX AVANTAGES DES COUSSINETS 
AUTOLUBRIFIANTS

Un coussinet autolubrifiant, en fonction de la nuance 
de l’alliage métallique et de la nature du lubrifiant, 
peut avoir les avantages techniques suivants :

Performance
Une gamme d’utilisation en charges, 
vitesses et températures extrêmement 
étendue :
> �Charge dynamique de 6 à 75 Mpa
> Vitesse de 0 à 8 m/s
> Température de -180 ˚C à +300 ˚C

Des possibilités d’utilisation dans 
des conditions ambiantes variées et 
contraignantes :
> Atmosphère marine
> Radioactivité
> �Liquides corrosifs ou non compa-
tibles avec les huiles

> �Contact avec les produits alimen-
taires

Économie
> ��Fonctionnement sans entretien
> �Prix inférieurs à ceux des coussinets 
en métal coulé ou décolleté

> �Possibilité de réaliser des formes 
complexes

> ��Précision dimensionnelle élevée
> �Excellent état de surface
> �Réduction de poids par rapport aux 
composants similaires non poreux

Sécurité
> ��Présence d’un film d’huile permanent
> ��Bon coefficient de frottement
> �Fonctionnement silencieux
> �Bon fonctionnement à faible vitesse 
et sous chocs

> ��Bonne résistance à la corrosion

Après fonctionnement :
> �l’huile est réabsorbée 
par le C.A. sous l’action 
des forces capillaires,

> �le ménisque d’huile 
se maintient au point 
de contact, prêt pour 
une lubrification instantanée 
au nouveau démarrage.

Position à l’arrêt :
> �arbre en contact avec le C.A. 
(coussinet autolubrifiant),

> �présence d’un ménisque 
d’huile sous l’action 
des forces capillaires 
au point de contact,

> �le ménisque d’huile favorise  
la lubrification au moment 
du démarrage.

Arbre en rotation :
> �l’huile est aspirée du C.A. 
dans la zone haute, 
en dépression.

> �l’huile est entraînée par la 
rotation de l’arbre et forme 
un coin d’huile qui produit 
la pression nécessaire pour 
soulever l’arbre.

Principe de lubrification
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Matériaux standard et imprégnation

Préconisations d’emploi
> �Nos pièces sont systématiquement emballées 
en sac plastique.

> �Conserver les pièces dans leur emballage 
d’origine.

> �Ne pas stocker sur supports absorbants.
> ��Ne pas choquer les contenants, ni les pièces.
> �Ne pas mettre en contact avec de l’eau 
(immersion, projections…).

> �Ne pas réutiliser après démontage.

NUANCES STANDARD Bronze BP 25 Alliage ferreux FP 20 Alliage ferreux SO 16
(uniquement en ébauche)

Équivalent AFNOR FU-E10-62 FC10-U3-56 FC50-U20-60

Équivalent DIN 30910 Sint A50 Sint A10 Hors Norme

Masse volumique (g/cm3) 6,2 5,6 6

Pression Maxi (daN/cm2) 100 225 600

Vitesse linéaire Maxi (m/s) 6 4 0,3

PV Maxi (daN/cm2 x m/s) 18 18 9

Plage de température (˚C) -5 / +90 -5 / +90 0 / +105

Huile d’imprégnation MT100 MT100 METADOP

Porosité ouverte minimale 23 20 16

Comment choisir la nuance adaptée ?

Bronze BP 25 Alliage ferreux FP 20 Alliage ferreux SO 16

Bon coefficient 
de frottement

Conseillé pour des 
vitesses moyennes 

ou faibles

Conseillé pour des 
vitesses moyennes 

ou faibles

Bonne résistance 
à la corrosion

Bonne résistance 
au matage

Bonne résistance 
au matage

Conseillé pour des 
vitesses élevées

Conseillé pour des 
charges élevées

Conseillé pour des 
charges très élevées

Arbre de rugosité 
Ra ≤ 0,6

Arbre de rugosité Ra 
≤ 0,3

Arbre de rugosité Ra 
≤ 0,3

Dureté de l’arbre 
≥ 80 kg/mm2

Dureté de l’arbre 
≥ 120 kg/mm2

Dureté de l’arbre 
≥ 120 kg/mm2

Micro-structure de bronze fritté Microstructure d'alliage ferreux fritté

Le coussinet autolubrifiant 
est la pièce maitresse 
du palier
Ses propriétés sont dues à la présence de deux 
composants : 
> �Un corps métallique qui sert à soutenir et à 
transmettre la charge mécanique.

> �Un lubrifiant qui agit comme une interface 
entre les deux surfaces et réduit le frottement.
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Coussinets autolubrifiants

Nuances base bronze
La création d’un outillage est nécessaire pour toutes les nuances à l’exception de BP25, FP20 et SO16 disponibles dans les dimensions mentionnées au catalogue 
des coussinets standard.

Nuances Désignation 
AFNOR ou ISO

Norme 
AFNOR 
ou ISO

Équivalence 
norme DIN 

30910
Cu % Sn % Cg % Total autres 

éléments % K N/mm2 Dureté HB A % Dilatation 
10-6/0C

Densité 
mini

Porosité 
ouverte 
mini%

Charge 
statique
daN/cm2

BP25 FU-E10-62 NFA 95731 SINT A50 complément 8-10.5 -    <  2 140 25 > 2 18 6.2 23 200

BP22 FU-E10-64
ISO P4012Z

NF ISO 
5755/1 SINT A50 complément 9-11 -    <  2 140 30 > 3 18 6.4 22 200

BP15 FU-E10-68
ISO P4013Z

NF ISO 
5755/1 SINT B50 complément 9-11  -    <  2 180 35 > 4 18 6.8 17 350

BP10 FU-E10-70 Hors norme SINT C50 complément 9-11 -    <  2 220 40 > 5 18 7 10 450

BG22 FU-E10Cg1-62
ISO P4022Z

NF ISO 
5755/1 SINT A51 complément 9-11 0.5-2    <  2 120 20 > 1 18 6.2 20 150

BG20 FU-E10Cg1-66
ISO P4023Z

NF ISO 
5755/1 SINT B51 complément 9-11 0.5-2    <  2 160 30 > 3 18 6.6 17 250

BG10 FU-E10Cg5-66 Hors norme Hors norme complément 9-11 5    <  2 100 20 > 1 18 6.6 5 120

BPV30 FU-E10-62 NFA 
95731 Hors norme complément 8-10.5  -    <  2 160 28 > 2 18 6.2 23 200

BPV50 FU-E10-62
ISO P4012Z

NF ISO 
5755/1 Hors norme complément 9-11 -     <  2 160 28 > 2 18 6.2 22 200

BPV60 FU-E10-68
ISO P4013Z

NF ISO 
5755/1 Hors norme complément 9-11  -    <  2 180 35 > 4 18 6.8 17 380

Autres références sur demande.

Nuances base fer

Nuances Désignation 
AFNOR ou ISO

Norme 
AFNOR 
ou ISO

Équivalence 
norme DIN 

30910
Cu % Fe % C % Total autres 

éléments % K N/mm2 Dureté HB A % Dilatation 
10-6/0C

Densité 
mini

Porosité 
ouverte 
mini%

Charge 
statique
daN/cm2

FP20 FC10-U3-56 Hors norme SINT A10 1-4 complément   <  0.25   <  2 200 28 > 2 11 5.6 20 450

FP18 F80-U3-60 
ISO P2053Z

NF ISO 
5755/2 SINT B11 1-4 complément 0.2-0.9  < 2 350 HRB > 56 - 11 6 18 1000

SO16 F50-U20-60 Hors norme Hors norme 20 complément 0.3-0.6  < 2 400 HRB > 40 > 1 11 6 16 1200

TR16 F50-U20-60 Traité Hors norme Hors norme 20 complément  < 1  < 2 400 HRB > 75 - 11 6 16 1500

Autres références sur demande.

Nuances avec revêtement antifriction

Désignation
Vitesse 
max. 
m/s

Charge 
max. 

daN/cm2

Charge X VIT. daN/
cm2.m/s

Température 
d’utilisation 

˚C

Charge
statique
daN/cm2

Arbre

Ra 
max

HB 
mini

BP 25 + PTFE 1 100 3 -180 / +180 200 0,3 240

FP 20 + PTFE 1 225 3 -180 / +180 450 0,3 300

BP 25 + MoS2 0,1 100 1 -180 / +300 200 0,3 355

FP 20 + MoS2 0,1 225 1 -180 / +300 450 0,3 355

BG 10 avec 5 % de graphite 0,1 60 1 -180 / +250 120 0,3 355

La nuance BG10 à sec est envisageable pour des régimes onctueux (vitesse maxi < 0,1 m/s et charges max. < 60 daN/cm2 pour répondre à des températures d’utilisation 
de -180 ˚C à 250 ˚C.

Lubrifiants d’imprégnation

D’autres références d’huiles sont disponibles pour des utilisations spécifiques. (Nous consulter)

Désignation Type
Point 

d’écoulement 
˚C

Point 
d’éclair 

˚C

Viscosité cSt Température 
d’utilisation

à 40 ˚C  à 100 ˚C ˚C ˚C

T 100 Minérale -24 250 100 11.7 -5 +90

PE 1116 Synthétique -50 255 65 9.5 -40 +150

OM 460 Haute pression -12 276 460 30.4 0 +105

PE 1152 Alimentaire -18 252 68 9 -18 +120

METAFRAM®4   www.poral.org   www.poral.org



Choix de la nuance

Comment trouver la nuance qui convient pour votre application suivant :

BP25/22/15/10
BG22/20

BPV30
BPV50/60

FP20/SO25
FP18*/SO16*/TR16*

BG10*

0m/s 10987654321

BP25/22 BG20 BPV30/50

BP10

BG10*/22

BP15/BPV60

FP20/SO25
FP18*
SO16*
TR16*

0daN/cm2 800700600500400300200100

BP25/22
BG22

BP15
BP10 BPV30

BG20

BG10*

BPV50
BPV60

FP20 SO25
FP18* SO16* TR16*

0 10070 80 90605040302010

HBmin

BP25/22/15/10
BG22/20/10*

BPV30

BPV50/60

SO25

FP20

FP18*

SO16*

TR16*

0,6 40030020010000,20,4

Les caractéristiques maximales sont indiquées pour des 
coussinets imprégnés de lubrifiant ci-dessous :

> �Huile T 100 pour les nuances BP, BG 20/22, FP20 et BPV,

> �Huile METADOP = OM 460 + MoS2 pour les nuances SO16 
et TR16,

> �Huile OM 460 pour les nuances BG10 et FP18.

Utilisation des coussinets avec fréquence alternée de 10 Hz max.

La valeur du produit P.V. est donnée pour un régime hydro- 
dynamique (V>0,5 m/s), hormis les nuances marquées d’un 
astérisque (*) qui ne peuvent être utilisées que dans un régime 
onctueux suivant la vitesse maximum précisée.

Pour une vitesse < 0,3 m/s, qui correspond au régime onctueux, 
le P.V. maxi est de 9.

Dans le cas d’utilisation en régime mixte de 0,3 à 0,5 m/s 
se reporter à notre catalogue “conception d’un palier” afin de 
déterminer le P.V. maxi.

Les valeurs indiquées des caractéristiques physiques sont le 
résultat de relevés sur éprouvettes d’essais.

Elles ne sauraient engager Poral, qui devra être consulté 
avant utilisation.

1 - Vitesse linéaire de l’arbre

3 - Produit charge x vitesse

2 - Charge sur l’arbre

4 - Caractéristique de l’arbre

Rugosité: Ra ( m)      Dureté: HB

P (daN/cm2) =
charge(daN)

surface projetée (cm2)

P (daN/cm2) =
 F (daN)

Ø ins. (cm) x long. (cm)

V (m/s) = 
N (rpm) x Ø (m) x 

60

PV = P (daN/cm2) x V (m/s)

La vitesse maximale admissible peut être repérée 
sur le graphique ci-dessous.

Le produit maximal admissible PV se trouve sur le graphique 
ci-dessous:

La charge maxi admissible en dynamique peut être repérée 
sur le graphique ci-dessous.
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Coussinets autolubrifiants standard

Mandrin pilote d’emmanchement
(Acier au carbone rectifié, finition : poli - Dureté ≥ 60 HRC)

• Tolérances : m6

Emmancher les coussinets à la presse (frettage) en respectant 
les tolérances du mandrin pour obtenir : 

• �le bon guidage du coussinet pour une parfaite mise en place,
• �le respect des tolérances finales de l’alésage du coussinet après 

emmanchement.

Effort d’emmanchement
Valeur indicative avec mandrin m6, logement H7 avec Ra ≤ 3,2 
et considéré comme rigide* : 100 daN/cm2 (surface développée 
du Ø cm extérieur du coussinet).

* �Logement en acier (ou fonte) dont l’épaisseur de paroi minimale est au moins 
égale à 3 fois l’épaisseur du coussinet.

Logement en acier (non déformable)
• Tolérances : H7

Le serrage entre coussinet et logement et les tolérances finales 
de  l’alésage du  coussinet ont été déterminés pour un logement 
rigide en acier ou, à la rigueur, en fonte.

Pour tout autre logement (non rigide ou tout autre matériau), les con-
traintes de serrage étant différentes, prévoir des essais pratiques pour 
définir les tolérances d’alésage. Nous consulter.

Coussinet à l’état libre
(Se reporter au catalogue coussinets standard autolubrifiants)

Ø extérieur - Ø 2 coussinet cylindrique : s7
Ø extérieur - Ø 2 coussinet à collerette : s8
(s8 pour Ø 2 >  50 mm)

Ø intérieur - Ø 1 coussinet cylindrique : F7
Ø intérieur - Ø coussinet à collerette : F8
(F8 pour Ø 1 >  50 mm)
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Coussinets autolubrifiants standard

Coussinet après emmanchement
Ø intérieur - Ø 1 coussinet cylindrique : H7
Ø intérieur - Ø 1 coussinet à collerette : H8
(H8 pour Ø 1 >  50 mm)

Arbre à utiliser
Caractéristiques mécaniques des aciers en fonction des nuances 
de coussinets.

Pour un coussinet BP25 
Acier dureté mini 240 HB10 
Ra ≤ 0.6

Pour un coussinet FP20 
Acier dureté mini 355 HB10 
Ra ≤ 0.2

• Tolérances: f7

Dans le cas où le coussinet est monté sans rétreint (collage, surmoulage),
utiliser un arbre de qualité h7 au lieu de f7.

• �Il est important de respecter les conditions de montage afin d’obtenir un fonctionnement optimum du coussinet autolubrifiant 
(lubrification, usure, frottement).

• Assemblage tournant : H7/f7 ou H8/f7

Jeu de fonctionnement

Mandrinage

• �Dans le cas de montage dans un logement déformable, 
nous conseillons un mandrinage avec un dudgeon à étages.

• �Exemple pour un coussinet Ø inférieur : 25 mm

Permet d’obtenir après mandrinage : 25 +0,020
  0
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Notice d’usinage des ébauches autolubrifiantes

Nuances BP25 – FP20 – SO16

Conditions de coupe

Bronze BP 25

Alliage de fer 
FP20 et SO16

A

C

B

D

Angle Ébauche Finition

A 3 – 7 7 – 10

B 5 10

C 5 – 7 12 – 15

D 5 – 7 12 - 15

Ébauche Finition

Nuance outil K10/K20 K10 5015 (cermet*)

Vitesse de coupe (m/mn) 140 160 200 - 250

Avance (mm/tour) 0.2 – 0.3 0.035 0.035 – 0.06

Profondeur de passe (mm) 1 – 5 0.3 – 0.5 0.3 – 0.5

En degré * Dans le cas d’augmentation de productivité

Angle Ébauche/finition

A 0 – 3

B 5 – 7

C 5 – 7

D 5 - 7

Ébauche Finition

Nuance outil K10/K20 K10/K20

Vitesse de coupe (m/mn) 120 – 200 140 – 200

Avance (mm/tour) 0.1 – 0.2 0.1 max

Profondeur de passe (mm) ≤ 1 0.1 – 0.4

En degré

Les matériaux frittés s’usinent dans les mêmes conditions 
que les métaux massifs correspondants. Toutefois pour 
conserver intactes les porosités des surfaces de frottement 
(alésage – face collet), nous vous recommandons de vous 
conformer aux conditions particulières d’usinage ci-après.
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Notice d’usinage des ébauches autolubrifiantes

Tournage
Serrage
Pour éviter toute déformation, notamment pour des épaisseurs 
de parois faibles, l’usinage des alésages s’effectuera en maintenant 
la pièce avec des pinces de serrage ou en mors doux. Pour  l’usi-
nage du diamètre extérieur, les ébauches seront fixées sur des man-
drins en porte-à-faux ou placées entre pointes (conicité du mandrin 
0,01 %).

Dressage des faces
Après un usinage effectué avec un outil très bien affûté, il est recom-
mandé de réaliser un chanfrein intérieur et extérieur de  l’ordre de 
0,5 mm à 45 .̊

 

Perçage
Pour les perçages débouchants, il y a lieu de réduire l’avance au moment 
du dégagement.

> ��Bronze BP25 : pas de condition particulière.

> �Fer FP20  : forêt HSS et 5 % de cobalt, vitesse de coupe  : 25 à 
30 m/mn, avance 0,1 à 0,3 mm/mn.

 

Taraudage
> �Bronze BP25 : pas de condition particulière.

> �Fer FP20 : tarauds nitrurés et 5 % de cobalt, vitesse de coupe 8 à 
12 m/mn.

Rectification
Cette opération est à proscrire pour la finition des alésages. 
En effet, les particules abrasives des meules peuvent s’incruster 
dans les porosités de surface et provoquer une usure accélérée 
des parties en mouvement.

Huile de coupe
Lors de l’usinage des ébauches METAFRAM®, l’huile de coupe 
n’est  pas nécessaire de par la présence de l’huile d’imprégnation 
dans les porosités du métal fritté.

Cependant, si un refroidissement complémentaire est nécessaire, 
notamment pour l’usinage de grandes séries, il est recommandé 
d’utiliser soit une huile de la même spécification que celle utilisée 
pour l’imprégnation, soit un jet d’air comprimé.

Il faut proscrire tout autre liquide de refroidissement qui risquerait 
d’être incompatible avec l’huile d’imprégnation d’origine.

Réimprégnation après usinage
Toutes les ébauches METAFRAM® standard sont livrées imprégnées 
avec des huiles minérales d’indice de viscosité supérieur à 95, 
cependant, pour compenser les pertes d’huile dues  à l’usinage et 
aux manipulations, une réimprégnation est obligatoire suivant le pro-
cessus ci-après :

> �Pour éliminer tout copeau ou poussière, lavage rapide de la pièce 
avec un solvant volatil (Heptane ou Biosane ECO 60R), puis séchage.

> ��Immerger la pièce suivant son volume pendant une ou deux heures 
dans un bain d’huile porté à 80 ˚C,

> ��Laisser refroidir la pièce dans ce bain pour une parfaite satura-
tion des porosités. Il est conseillé d’utiliser de préférence l’huile 
de même référence que celle d’origine ou, à défaut, des huiles mo-
teur type SAE 30 dont l’approvisionnement n’offre aucune difficulté.

Huiles d’imprégnation
> ��Pour des vitesses de rotation de l’arbre supérieures à 0,3 m/s, 
imprégnation standard : huile Shell Turbo T100 – indice de viscosité 
égal à 100.

> �Pour des vitesses inférieures à 0,3 m/s, des mouvements linéaires 
alternatifs ou pendulaires, imprégnation spéciale sur  demande 
(huile extrême pression, adjonction de bisulfure de molybdène…). 
Nous consulter.

Contrôle des porosités de surface
Pratiquement, il est admis que tout usinage entraîne une faible dimi-
nution des porosités de surface, n’affectant que peu les performances 
du matériau autolubrifiant si les consignes d’usinage ci-dessus ont 
été respectées.

Le contrôle après usinage des porosités résiduelles sera effectué :

> �Soit par examen comparatif (à la loupe de préférence), entre surface 
usinée et non usinée

> �Soit par élévation de température d’une trentaine de degrés de 
la pièce usinée (plaque chauffante, radiateur, flamme). La différence 
importante des coefficients de dilatation entre le métal fritté et l’huile 
d’imprégnation provoque l’exsudation de cette huile. La formation 
d’un film d’huile uniformément réparti indique ainsi que les qualités 
d’autolubrifiant du matériau ont été conservées.
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Coussinets autolubrifiants cylindriques

Type
Ø

intérieur
mm
(Ø1)

Ø
extérieur

mm
(Ø2)

Longueur 
coussinet
mm (L)

SBC BP25 Ø2/5 L 2
+16 
+6 5

+31 
+19 2-3

SBC BP25 Ø3/6 L 3
+16 
+6 6

+31 
+19 4-6-10

SBC BP25 Ø4/7 L 4
+22 
+10 7

+38 
+23 4-8-12

SBC BP25 Ø4/8 L 4
+22 
+10 8

+38 
+23 4-8-12

SBC BP25 Ø5/8 L 5
+22 
+10 8

+38 
+23 5-8-10-12-16

SBC BP25 Ø5/9 L 5
+22 
+10 9

+38 
+23 4-5-8

SBC BP25 Ø6/9 L 6
+22 
+10 9

+38 
+23 6-10-12-16

SBC BP25 Ø6/10 L 6
+22 
+10 10

+38 
+23 6-10-12-16

SBC BP25 Ø6/12 L 6
+22 
+10 12

+46 
+28 6-10-12-16

SBC BP25 Ø7/10 L 7
+28
+13 10

+38 
+23 5-8-10

SBC BP25 Ø8/11 L 8
+28
+13 11

+46 
+28 8-12-16-20

SBC BP25 Ø8/12 L 8
+28
+13 12

+46 
+28 8-12-16-20

SBC BP25 Ø8/14 L 8
+28
+13 14

+46 
+28 8-12-16-20

SBC BP25 Ø9/12 L 9
+28
+13 12

+46 
+28 6-10-14

SBC BP25 Ø10/13 L 10
+28
+13 13

+46 
+28 10-16-20-25

SBC BP25 Ø10/14 L 10
+28
+13 14

+46 
+28 10-16-20-25

SBC BP25 Ø10/15 L 10
+28
+13 15

+46 
+28 10-16-20-25

SBC BP25 Ø10/16 L 10
+28
+13 16

+46 
+28 10-16-20-25

SBC BP25 Ø12/15 L 12
+34 
+16 15

+46 
+28 12-16-20-25

SBC BP25 Ø12/16 L 12
+34 
+16 16

+46 
+28 12-16-20-25

SBC BP25 Ø12/17 L 12
+34 
+16 17

+46 
+28 12-16-20-25

SBC BP25 Ø12/18 L 12
+34 
+16 18

+46 
+28 12-16-20-25

SBC BP25 Ø14/18 L 14
+34 
+16 18

+46 
+28 14-18-22-28

SBC BP25 Ø14/20 L 14
+34 
+16 20

+56 
+35 14-18-22-28

SBC BP25 Ø15/19 L 15
+34 
+16 19

+56 
+35 16-20-25-32

SBC BP25 Ø15/21 L 15
+34 
+16 21

+56 
+35 16-20-25-32

SBC BP25 Ø16/20 L 16
+34 
+16 20

+56 
+35 16-20-25-32

SBC BP25 Ø16/22 L 16
+34 
+16 22

+56 
+35 16-20-25-32

SBC BP25 Ø18/22 L 18
+34 
+16 22

+56 
+35 18-22-28-36

SBC BP25 Ø18/24 L 18
+34 
+16 24

+56 
+35 18-22-28-36

SBC BP25 Ø18/25 L 18
+34 
+16 25

+56 
+35 18-22-28-36

SBC BP25 Ø20/24 L 20
+41 
+20 24

+56 
+35 16-20-25-32

SBC BP25 Ø20/25 L 20
+41 
+20 25

+56 
+35 16-20-25-32

SBC BP25 Ø20/26 L 20
+41 
+20 26

+56 
+35 16-20-25-32

SBC BP25 Ø20/27 L 20
+41 
+20 27

+56 
+35 16-20-25-32

Avec BP 25 en bronze

Chanfreins 45˚ 
(0,1 à 0,2) x e mini :

0,2 mm sur Ø intérieur 
et extérieur

L

Ø 2

Ø 1

Tolérances

COUSSINETS À L’ÉTAT LIBRE:

Ø intérieur : Ø1 Tolérance : F7 
(F8 pour Ø1> 50 mm)

Ø intérieur : Ø2 Tolérance : s7 
(s8 pour Ø2> 50 mm)

Longueur : L >  10 Tolérance : 1 %

Longueur : L ≤ 10 Tolérance : 0,10 mm

DÉFAUT DE COAXIALITÉ Ø1 ET Ø2 :

Écart de lectures extrêmes au comparateur 
pour un tour complet du coussinet monté
sur mandrin.

Ø intérieur ≤ 20 Tolérance : 50 μm

Ø intérieur 20  <  à ≤ 35 Tolérance : 70 μm

Ø intérieur >  35 Tolérance : 100 μm

Type
Ø

intérieur
mm
(Ø1)

Ø
extérieur

mm
(Ø2)

Longueur 
coussinet
mm (L)

SBC BP25 Ø20/28 L 20
+41 
+20 28

+56 
+35 16-20-25-32

SBC BP25 Ø22/27 L 22
+41 
+20 27

+56 
+35 18-22-28-36

SBC BP25 Ø22/28 L 22
+41 
+20 28

+56 
+35 18-22-28-36

SBC BP25 Ø22/29 L 22
+41 
+20 29

+56 
+35 18-22-28-36

SBC BP25 Ø25/30 L 25
+41 
+20 30

+56 
+35 20-25-32-40

SBC BP25 Ø25/32 L 25
+41 
+20 32

+68 
+43 20-25-32-40

SBC BP25 Ø28/32 L 28
+41 
+20 32

+68 
+43 22-28-36-45

SBC BP25 Ø28/33 L 28
+41 
+20 33

+68 
+43 22-28-36-45

SBC BP25 Ø28/36 L 28
+41 
+20 36

+68 
+43 22-28-36-45

SBC BP25 Ø30/38 L 30
+41 
+20 38

+68 
+43 24-30-38

SBC BP25 Ø32/38 L 32
+50 
+25 38

+68 
+43

20-25-32-
40-50

SBC BP25 Ø32/40 L 32
+50 
+25 40

+68 
+43

20-25-32-
40-50

SBC BP25 Ø35/44 L 35
+50 
+25 44

+68 
+43 22-28-35

SBC BP25 Ø35/45 L 35
+50 
+25 45

+68 
+43 25-35-40-50

SBC BP25 Ø36/42 L 36
+50 
+25 42

+68 
+43 22-28-36-45

SBC BP25 Ø36/45 L 36
+50 
+25 45

+68 
+43 22-28-36-45

SBC BP25 Ø38/44 L 38
+50 
+25 44

+68 
+43 25-35-45

SBC BP25 Ø40/46 L 40
+50 
+25 46

+68 
+43 25-32-40-50

SBC BP25 Ø40/50 L 40
+50 
+25 50

+68 
+43 25-32-40-50

SBC BP25 Ø45/51 L 45
+50 
+25 51

+99 
+53 28-36-45-56

SBC BP25 Ø45/55 L 45
+50 
+25 55

+99 
+53 35-45-55-65

SBC BP25 Ø45/56 L 45
+50 
+25 56

+99 
+53 28-36-45-56

SBC BP25 Ø50/56 L 50
+50 
+25 56

+99 
+53 32-40-50-63

SBC BP25 Ø50/60 L 50
+50 
+25 60

+99 
+53 32-40-50-63

SBC BP25 Ø55/65 L 55
+76 
+30 65

+99 
+53 40-55-70

SBC BP25 Ø60/70 L 60
+76 
+30 70

+105 
+59 50-60-90-120

SBC BP25 Ø60/72 L 60
+76 
+30 72

+105 
+59 50-60-70

SBC BP25 Ø60/80 L 60
+76 
+30 80

+105 
+59 90-120

SBC BP25 Ø63/70 L 63
+76 
+30 70

+105 
+59 40-50

SBC BP25 Ø70/80 L 70
+76 
+30 80

+105 
+59 90-120

SBC BP25 Ø80/100 L 80
+76
+30 100

+125 
+71 120

SBC BP25 Ø100/120 L 100
+90 
+36 120

+133 
+79 120

SBC BP25 Ø110/125 L 110
+90 
+36 125

+155 
+92 120

SBC BP25 Ø125/150 L 125
+106 
+43 150

+163 
+100 120

Tolérances en microns
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Coussinets autolubrifiants cylindriques

Avec FP 20 en alliage ferreux

Type Ø intérieur mm
(Ø1)

Ø extérieur mm
(Ø2)

Longueur coussinet  
mm (L)

SBC FP20 Ø3/6 L 3
+16
+6 6

+31
+19 4-10

SBC FP20 Ø4/8 L 4
+22
+10 8

+38
+23 8

SBC FP20 Ø6/9 L 6
+22
+10 9

+38
+23 6-10-12-16

SBC FP20 Ø6/10 L 6
+22
+10 10

+38
+23 6-10-16

SBC FP20 Ø6/12 L 6
+22
+10 12

+46
+28 6

SBC FP20 Ø8/11 L 8
+28
+13 11

+46
+28 8-12-16

SBC FP20 Ø8/12 L 8
+28
+13 12

+46
+28 8-12-16-20

SBC FP20 Ø10/13 L 10
+28
+13 13

+46
+28 10-20-25

SBC FP20 Ø10/14 L 10
+28
+13 14

+46
+28 10-16-20

SBC FP20 Ø10/15 L 10
+28
+13 15

+46
+28 10

SBC FP20 Ø12/15 L 12
+34
+16 15

+46
+28 12-16-20

SBC FP20 Ø12/16 L 12
+34
+16 16

+46
+28 12-16-20-25

SBC FP20 Ø12/17 L 12
+34
+16 17

+46
+28 12

SBC FP20 Ø14/18 L 14
+34
+16 18

+46
+28 14-18-22

SBC FP20 Ø14/20 L 14
+34 
+16 20

+56 
+35 14-28

SBC FP20 Ø15/19 L 15
+34 
+16 19

+56 
+35 16-20

SBC FP20 Ø16/20 L 16
+34 
+16 20

+56 
+35 16-20-25-32

SBC FP20 Ø16/22 L 16
+34 
+16 22

+56 
+35 16-20-25

SBC FP20 Ø18/22 L 18
+34 
+16 22

+56 
+35 18-22

SBC FP20 Ø18/24 L 18
+34 
+16 24

+56 
+35 22

SBC FP20 Ø20/24 L 20
+41 
+20 24

+56 
+35 16-20-25-32

SBC FP20 Ø20/26 L 20
+41 
+20 26

+56 
+35 16-20-25-32

SBC FP20 Ø22/27 L 22
+41 
+20 27

+56 
+35 18-22

SBC FP20 Ø25/30 L 25
+41 
+20 30

+56 
+35 20-25-32

SBC FP20 Ø25/32 L 25
+41 
+20 32

+68 
+43 20-25-32

SBC FP20 Ø30/38 L 30
+41 
+20 38

+68 
+43 24-30-38

SBC FP20 Ø32/38 L 32
+50 
+25 38

+68 
+43 32

SBC FP20 Ø35/44 L 35
+50 
+25 44

+68 
+43 22-28-35

SBC FP20 Ø36/42 L 36
+50 
+25 42

+68 
+43 22

SBC FP20 Ø40/46 L 40
+50 
+25 46

+68 
+43 25-32-40

SBC FP20 Ø40/50 L 40
+50 
+25 50

+68 
+43 25-32-40-50

SBC FP20 Ø45/51 L 45
+50 
+25 51

+99 
+53 28-45

SBC FP20 Ø45/55 L 45
+50 
+25 55

+99 
+53 35

SBC FP20 Ø45/56 L 45
+50 
+25 56

+99 
+53 36

SBC FP20 Ø50/56 L 50
+50 
+25 56

+99 
+53 32

SBC FP20 Ø50/60 L 50
+50 
+25 60

+99 
+53 50

SBC FP20 Ø60/70 L 60
+76 
+30 70

+105 
+59 60-90

SBC FP20 Ø70/80 L 70
+76 
+30 80

+105 
+59 120

SBC FP20 Ø80/100 L 80
+76
+30 100

+125 
+71 120

SBC FP20 Ø100/120 L 100
+90 
+36 120

+133 
+79 120

Tolérances en microns

Tolérances

COUSSINETS À L’ÉTAT LIBRE :

Ø intérieur : Ø1 Tolérance : F7 
(F8 pour Ø1> 50 mm)

Ø extérieur : Ø2 Tolérance : s7 
(s8 pour Ø2> 50 mm)

Longueur : L >  10 Tolérance : 1 %

Longueur : L ≤ 10 Tolérance : 0,10 mm

DÉFAUT DE COAXIALITÉ Ø1 ET Ø2 :

Écart de lectures extrêmes au comparateur 
pour un tour complet du coussinet monté
sur mandrin.

Ø intérieur ≤ 20 Tolérance : 50 μm

Ø intérieur 20  <  a ≤ 35 Tolérance : 70 μm

Ø intérieur >  35 Tolérance : 100 μm

Chanfreins 45˚ 
(0,1 à 0,2) x e mini :

0,2 mm sur Ø intérieur 
et extérieur

L

Ø 2

Ø 1
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Coussinets autolubrifiants à collerette

Avec BP 25 en bronze

Type Ø intérieur
mm (Ø1)

Ø extérieur
mm (Ø2)

Collerette
Longueur 
coussinet
mm (L)Ø extérieur

mm (Ø3)
Épaisseur

mm (e)

SBF BP25 Ø3/6 L C3
+20
+6 6

+37
+19 9 1,5 4-6-10

SBF BP25 Ø4/8 L C4
+28
+10 8

+45
+23 12 2 4-8-12

SBF BP25 Ø6/10 L C6
+28
+10 10

+45
+23 14 2 6-10-16

SBF BP25 Ø8/12 L C8
+35
+13 12

+55
+28 16 2 8-12-16

SBF BP25 Ø9/14 L C9
+35
+13 14

+55
+28 19 2,5 6-10-14

SBF BP25 Ø10/13 L C10
+35
+13 13

+55
+28 16 1,5 10-16-20

SBF BP25 Ø10/15 L C10
+35
+13 15

+55
+28 20 2,5 10-16-20

SBF BP25 Ø10/16 L C10
+35
+13 16

+55
+28 22 3 8-10-16

SBF BP25 Ø12/15 L C12
+43
+16 15

+55
+28 18 1,5 12-16-20

SBF BP25 Ø12/17 L C12
+43
+16 17

+55
+28 22 2,5 12-16-20-25

SBF BP25 Ø12/18 L C12
+43
+16 18

+55
+28 24 3 8-12-20

SBF BP25 Ø14/18 L C14
+43
+16 18

+55
+28 22 2 14-18-22

SBF BP25 Ø14/20 L C14
+43
+16 20

+68
+35 26 3 14-18-22-28

SBF BP25 Ø15/19 L C15
+43
+16 19

+68
+35 23 2 16-20-25

SBF BP25 Ø15/21 L C15
+43
+16 21

+68
+35 27 3 16-20-25-32

SBF BP25 Ø16/20 L C16
+43
+16 20

+68
+35 24 2 16-20-25

SBF BP25 Ø16/22 L C16
+43
+16 22

+68
+35 28 3 16-20-25-32

SBF BP25 Ø18/22 L C18
+43
+16 22

+68
+35 26 2 18-22-28

SBF BP25 Ø18/24 L C18
+43
+16 24

+68
+35 30 3 18-22-28

SBF BP25 Ø20/24 L C20
+53
+20 24

+68
+35 28 2 16-20-25

SBF BP25 Ø20/26 L C20
+53
+20 26

+68
+35 32 3 16-20-25-32

SBF BP25 Ø22/27 L C22
+53
+20 27

+68
+35 32 2,5 18-22-28

SBF BP25 Ø22/28 L C22
+53
+20 28

+68
+35 34 3 15-20-25-30

SBF BP25 Ø22/29 L C22
+53
+20 29

+68
+35 36 3,5 18-22-28-36

SBF BP25 Ø25/30 L C25
+53
+20 30

+68
+35 35 2,5 20-25-32

SBF BP25 Ø25/32 L C25
+53
+20 32

+82
+43 39 3,5 20-25-32

SBF BP25 Ø28/33 L C28
+53
+20 33

+82
+43 38 2,5 22-28-36

SBF BP25 Ø28/36 L C28
+53
+20 36

+82
+43 44 4 22-28-36

SBF BP25 Ø30/38 L C30
+53
+20 38

+82
+43 46 4 20-25-30

SBF BP25 Ø32/38 L C32
+64
+25 38

+82
+43 44 3 20-25-32

SBF BP25 Ø32/40 L C32
+64
+25 40

+82
+43 48 4 20-25-30-32

SBF BP25 Ø36/42 L C36
+64
+25 42

+82
+43 48 3 22-28-36

SBF BP25 Ø36/45 L C36
+64
+25 45

+82
+43 54 4,5 22-28-36

SBF BP25 Ø40/46 L C40
+64
+25 46

+82
+43 52 3 25-32-40

SBF BP25 Ø40/50 L C40
+64
+25 50

+82
+43 60 5 25-32-40

SBF BP25 Ø45/51 L C45
+64
+25 51

+99
+53 57 3 28-36-45

SBF BP25 Ø45/56 L C45
+64
+25 56

+99
+53 67 5,5 28-36-45

SBF BP25 Ø50/56 L C50
+64
+25 56

+99
+53 62 3 32-40-50

SBF BP25 Ø50/60 L C50
+64
+25 60

+99
+53 70 5 32-40-50

SBF BP25 Ø60/70 L C60
+64
+25 70

+105
+59 80 5 50-60

Tolérances en microns

Tolérances

COUSSINETS À L’ÉTAT LIBRE :

Ø intérieur: Ø1 Tolérance : F8

Ø extérieur: Ø2 Tolérance : s8

Longueur: L > 10 Tolérance : 1 %

Longueur: L ≤ 10 Tolérance : 0,10 mm

Collerette: Ø extérieur - Ø3 Tolérance : js13

Épaisseur: e Tolérance : js14

DÉFAUT DE COAXIALITÉ Ø1 ET Ø2 :

Écart de lectures extrêmes au comparateur 
pour un tour complet du coussinet monté
sur mandrin.

Ø intérieur ≤ 20 Tolérance : 50 μm

Ø intérieur 20 < a ≤ 35 Tolérance : 70 μm

Ø intérieur > 35 Tolérance : 100 μm

Chanfreins 45˚ 
(0,1 à 0,2) x e mini :

0,2 mm sur Ø intérieur et extérieur

L

Ø 2

e

Ø 1

Ø 3

Rayon sous
collet maxi 
= 0,3 x e
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Coussinets autolubrifiants à collerette

With FP 20 en alliage ferreux

Type Ø intérieur
mm (Ø1)

Ø extérieur
mm (Ø2)

Collerette
Longueur 
coussinet
mm (L)Ø extérieur

mm (Ø3)
Épaisseur

mm (e)

SBF FP20 Ø3/6 L C3
+20
+6 6

+37
+19 9 1,5 4

SBF FP20 Ø6/10 L C6
+28
+10 10

+45
+23 14 2 6-10-16

SBF FP20 Ø8/12 L C8
+35
+13 12

+55
+28 16 2 8-12-16

SBF FP20 Ø10/13 L C10
+35
+13 13

+55
+28 16 1,5 10-16

SBF FP20 Ø10/15 L C10
+35
+13 15

+55
+28 20 2,5 10-16-20

SBF FP20 Ø12/15 L C12
+43
+16 15

+55
+28 18 1,5 12-16-20

SBF FP20 Ø12/17 L C12
+43
+16 17

+55
+28 22 2,5 12-16

SBF FP20 Ø14/18 L C14
+43
+16 18

+55
+28 22 2 14-18-22

SBF FP20 Ø16/20 L C16
+43
+16 20

+68
+35 24 2 16-20

SBF FP20 Ø16/22 L C16
+43
+16 22

+68
+35 28 3 16-20-25

SBF FP20 Ø18/24 L C18
+43
+16 24

+68
+35 30 3 18-22

SBF FP20 Ø20/24 L C20
+53
+20 24

+68
+35 28 2 16-20-25

SBF FP20 Ø20/26 L C20
+53
+20 26

+68
+35 32 3 16-20-25

SBF FP20 Ø22/29 L C22
+53
+20 29

+68
+35 36 3,5 18-22-28-36

SBF FP20 Ø25/30 L C25
+53
+20 30

+68
+35 35 2,5 20-32

SBF FP20 Ø25/32 L C25
+53
+20 32

+82
+43 39 3,5 25-32

SBF FP20 Ø30/38 L C30
+53
+20 38

+82
+43 46 4 30

SBF FP20 Ø32/40 L C32
+64
+25 40

+82
+43 48 v4 20-32

SBF FP20 Ø36/45 L C36
+64
+25 45

+82
+43 51 4,5 22-36

SBF FP20 Ø40/50 L C40
+64
+25 50

+82
+43 60 5 25-32-40

SBF FP20 Ø50/60 L C50
+64
+25 60

+99
+53 70 5 50

SBF FP20 Ø60/70 L C60
+76
+30 70

+105
+59 80 5 50-60

Tolérances en microns

Chanfreins 45˚ 
(0,1 à 0,2) x e mini :

0,2 mm sur Ø intérieur et extérieur

Tolérances

COUSSINETS À L’ÉTAT LIBRE :

Ø intérieur : Ø1 Tolérance : F8

Ø extérieur : Ø2 Tolérance : s8

Longueur : L > 10 Tolérance : 1 %

Longueur : L ≤ 10 Tolérance : 0,10 mm

Collerette : Ø extérieur - Ø3 Tolérance : js13

Épaisseur : e Tolérance : js14

DÉFAUT DE COAXIALITÉ Ø1 ET Ø2

Écart de lectures extrêmes au comparateur 
pour un tour complet du coussinet à l’état libre 
monté sur mandrin

Ø intérieur ≤ 20 Tolérance : 50 μm

Ø intérieur 20 < a ≤ 35 Tolérance : 70 μm

Ø intérieur > 35 Tolérance : 100 μm

L

Ø 2

e

Ø 1

Ø 3

Rayon sous
collet maxi 
= 0,3 x e
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Pièces avec dimensions hors standard et autres huiles

Ébauches creuses autolubrifiantes

> �Pour des petites quantités, nos partenaires pourrons vous proposer un 
usinage à partir d’ébauches, suivant les préconisations METAFRAM® 
et vos plans.

> �Pour des séries plus importantes, possibilité de réaliser un outillage 
spécifique (nous consulter).

> �Pour toute recherche d’optimisation de vos matériels, nous pouvons 
réaliser des coussinets de formes répondant à plusieurs fonctions 
(nous consulter).

Forte charge, faible vitesse (laminoir, presse, palan, engins TP…). 
Ébauches standard en nuances SO 16 et TR 16 (voir nuancier).

Haute ou basse température
Dans le cas où la température d’utilisation se situe en dehors 
de la plage -5 / +90 ˚C, nous adaptons le lubrifiant d’imprégnation.

Immersion, projection de fluide corrosif… 
Se reporter au paragraphe “Nuances avec lubrifiant antifriction”.

Imprégnation avec huile pour contact alimentaire (norme FDA).

L

Ø 2

Ø 1

Dimensions et tolérances en mm

Type Ø1 Ø2 L

SRH FP20 Ø38/70 L120 38
+0,8 
-0,8 70

+1,5 
-1,5 120

+4 
-0

SRH FP20 Ø45/105 L120 45
+0,8 
-0,8 105

+1,5 
-1,5 120

+4 
-0

SRH FP20 Ø80/145 L120 80
+0,8 
-0,8 145

+2 
-2 120

+4 
-0

SRH FP20 Ø80/175 L120 80
+0,8 
-0,8 175

+2 
-2 120

+4 
-0

SRH FP20 Ø85/105 L120 85
+1,5 
-1,5 105

+2 
-2 120

+4 
-0

Avec FP 20
en alliage ferreux

Type Ø1 Ø2 L

SRH BP25 Ø38/70 L120 38
+0,8 
-0,8 70

+1,5 
-1,5 120

+4 
-0

SRH BP25 Ø45/105 L120 45
+0,8 
-0,8 105

+1,5 
-1,5 120

+4 
-0

SRH BP25 Ø80/145 L120 80
+0,8 
-0,8 145

+2 
-2 120

+4 
-0

SRH BP25 Ø80/175 L120 80
+0,8 
-0,8 175

+2 
-2 120

+4 
-0

SRH BP25 Ø85/105 L120 85
+1,5 
-1,5 105

+2 
-2 120

+4 
-0

Avec BP 25
en bronzeAvec SO 16

Type Ø1 Ø2 L

SRH SO16 Ø38/70 L120 38
+0,8 
-0,8 70

+1,5 
-1,5 120

+4 
-0

SRH SO16 Ø45/105 L120 45
+0,8 
-0,8 105

+1,5 
-1,5 120

+4 
-0

SRH SO16 Ø80/145 L120 80
+0,8 
-0,8 145

+2 
-2 120

+4 
-0

SRH SO16 Ø80/175 L120 80
+0,8 
-0,8 175

+2 
-2 120

+4 
-0

SRH SO16 Ø85/105 L120 85
+1,5 
-1,5 105

+2 
-2 120

+4 
-0

Rotules autolubrifiantes (uniquement sur demande)

Avec FP 20
en alliage ferreux

Avec BP 25
en bronze L

Ø 3

Ø 1

Ø 2

L

Ø 3

Ø 1

Ø 2

Ø intérieur (Ø1) Ø sphère (Ø2) Ø extérieur (Ø3) Longueur (L)

Tolérance
+0,012

+0 Tolérance
+0,050
-0,050 Tolérance

+0,200
-0,200 Tolérance

+0,100
-0,100

4 10 9,5 8

5 13 12,5 10

6 13 12,6 8

6 15 14,5 12

6 16 15,5 12,5

7 17 16,5 14

8 16 15,5 12,5

Ø intérieur (Ø1) Ø sphère (Ø2) Ø extérieur (Ø3) Longueur (L)

Tolérance
+0,012

+0 Tolérance
+0,050
-0,050 Tolérance

+0,200
-0,200 Tolérance

+0,100
-0,100

4 10 9,5 8

5 13 12,5 10

6 13 12,6 8

6 15 14,5 12

6 16 15,5 12,5

7 17 16,5 14

8 16 15,5 12,5

Dimensions et tolérances en mm

Ébauches pleines autolubrifiantes

Type Ø1 L

SRS SO16 Ø20 L40 20
+0,8 
-0,8 40

+4 
-0

SRS SO16 Ø30 L50 30
+0,8 
-0,8 50

+4 
-0

SRS SO16 Ø45 L90 45
+0,8 
-0,8 90

+4 
-0

SRS SO16 Ø54 L110 54
+0,8 
-0,8 110

+4 
-0

SRS SO16 Ø70 L120 70
+0,8 
-0,8 120

+4 
-0

SRS SO16 Ø105 L120 105
+0,8 
-0,8 120

+4 
-0

SRS SO16 Ø145 L120 145
+1,5 
-1,5 120

+4 
-0

Type Ø1 L

SRS BP25 Ø20 L40 20
+0,8 
-0,8 40

+4 
-0

SRS BP25 Ø30 L50 30
+0,8 
-0,8 50

+4 
-0

SRS BP25 Ø45 L90 45
+0,8 
-0,8 90

+4 
-0

SRS BP25 Ø54 L110 54
+0,8 
-0,8 110

+4 
-0

SRS BP25 Ø70 L120 70
+0,8 
-0,8 120

+4 
-0

SRS BP25 Ø105 L120 105
+0,8 
-0,8 120

+4 
-0

SRS BP25 Ø145 L120 145
+1,5 
-1,5 120

+4 
-0

Type Ø1 L

SRS FP20 Ø20 L40 20
+0,8 
-0,8 40

+4 
-0

SRS FP20 Ø30 L50 30
+0,8 
-0,8 50

+4 
-0

SRS FP20 Ø45 L90 45
+0,8 
-0,8 90

+4 
-0

SRS FP20 Ø54 L110 54
+0,8 
-0,8 110

+4 
-0

SRS FP20 Ø70 L120 70
+0,8 
-0,8 120

+4 
-0

SRS FP20 Ø105 L120 105
+0,8 
-0,8 120

+4 
-0

SRS FP20 Ø145 L120 145
+1,5 
-1,5 120

+4 
-0

Dimensions et tolérances en mm

Avec FP 20
en alliage ferreux

Avec BP 25
en bronzeAvec SO 16

L

Ø 1
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Plaque de friction autolubrifiante

METAGLISS®

Propriétés des imprégnations

Propriétés du matériau

I

e

L

Type Longueur
mm (L)

Largeur
mm (l)

Épaisseur
mm (e)

SFP 375x375 E.4 375,0 375,0 4,0

SFP 375x375 E.6 375,0 375,0 6,0

SFP 375x375 E.8 375,0 375,0 8,0

SFP 375x375 E.10 375,0 375,0 10,0

SFP 375x375 E.12 375,0 375,0 12,0

SFP 375x375 E.14 375,0 375,0 14,0

SFP 375x375 E.15 375,0 375,0 15,0

SFP 375x375 E.18 375,0 375,0 18,0

SFP 375x375 E.20 375,0 375,0 20,0

M90 M60 M10

Unités Régime 
hydrodynamique

Régime 
onctueux

Régime lubrification 
à sec

Description du lubriffiant - Turbo T 100 OM460 MoS2

Coefficient de frottement statique - 0,18 - 0,22 0,18 - 0,22 0,18 - 0,22

Coefficient de friction dynamique - 0,04 - 0,08 0,10 - 0,15 0,15 - 0,20

Pression maximale à vitesse = 0 daN/cm² 300 300 300

Vitesse  m/s 0,5 à 4,0 0 à 0,3 0 à 0,1

Valeur PV max daN/cm x m/s 5 9 1

Dureté de la pièce en contact HB > 200 > 200 > 200

Rugosité de la pièce de contact Ra (µm) -  < 0,8  < 0,8  < 0,8

Désignation 
AFNOR 
ou ISO

Équivalence 
norme DIN 

30910
Cu % Sn % Cg % Total autres 

éléments %
Densité 

mini
Dureté 

HB mini A mini Dilatation
Porosité 
ouverte 

mini

Résistance 
mécanique

FU-E10-64 Sint-B51 complément 9 - 11 /   < 2 6,8 50 HB 1,50% 17 (10-6/˚C) 20%  130 Mpa

Pour information seulement. Poral S.A.S. se réserve le droit de les modifier sans préavis.
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SOLUTIONS EN MÉTAL FRITTÉ

PIÈCES COMPLEXES À HAUTE VALEUR AJOUTÉE

A 
COUSSINETS AUTOLUBRIFIANTS

PIÈCES MÉCANIQUES
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