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BEAMING
WITH
POSSIBILITIES!

Vielen Dank, dass Sie sich fur unser Lasergerat entschieden haben!
Diese Faserlaser-Markierungsmaschine ist fur den privaten und professionellen Gebrauch ausgelegt.

Bei Verwendung gemaB den nachfolgenden Anweisungen fallt das Gerat in die
LASERPRODUKTKLASSE 1. Es enthélt jedoch einen Laser der KLASSE 4, der bei unsachgemaBem
oder nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch duBerst gefahrlich sein kann. Setzen Sie die
Sicherheitsvorrichtung niemals auBer Kraft und verwenden Sie |hr Lasergerat immer sicher und
verantwortungsbewusst.

Lesen Sie das Handbuch vor dem Betrieb sorgfaltig durch. Es handelt sich um die Details zur
korrekten Installation, Einstellung, Wartung und vor allem zum sicheren Betrieb des Lasers. Es
soll im Zusammenhang mit dem Softwarehandbuch verwendet werden, da das Programm nicht
nur Bildgestaltung beinhaltet, sondern auch die Hauptschnittstelle zu den Lasereinstellungen und
Steuerelementen darstellt. Sie und alle anderen Benutzer dieses Gerétes sollten BEIDE Handbucher
grundlich verstehen, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen.

Beide Handblcher missen zusammen mit dem Gerat geliefert werden, wenn das Gerat an Dritte
weitergegeben oder verkauft wird.

Sollten Sie nach dem Durchlesen der vorliegenden Handbucher Fragen haben, wenden Sie sich an
uns und unsere Kundenabteilung wird sich baldmdéglichst um Ihr Anliegen kimmern.
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Herzlich willkommen in der
OMTech-Gemeinschaft!

Besuchen Sie unser Hilfe-Center oder treten Sie unserer offiziellen Lasergruppe bei, um hilfreiche Tipps
und Anleitungsvideos zu erhalten! Sollten Sie Probleme mit Inrem Gravierer haben, kdnnen Sie sich gerne
an uns wenden. Unser Kundenbetreuungsteam wird sich baldmdéglichst um Ihre Anliegen kimmern.

- Hilfe-Center N

omtechde.zendesk.com/hc/de | Q

Erstmalige Einrichtung | Sicherheit | Wartung und Pflege | Fehlerbehebung | FAQ | Top-Tipps
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Entdecken Sie mehr auf Ihrem Smart-Geréat

@omtechlaser

O X O0I0dJd @

Offizielle Website: omtechlaser.com

Technischer Kundendienst: support@omtechlaser.com

Telefonische Betreuung: +1 (949) 438-4949, montags bis freitags zwischen 9.00 und 17.00 Uhr (PT)
Adresse: Rygel Advanced Machines, 1150 N Red Gum St Ste F, Anaheim, California 92806, USA.
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Il 1 Sicherheitshinweise

1.1 Haftungsausschluss

Lesen Sie diesen Haftungsausschluss grindlich und sorgfaltig durch, bevor Sie mit dem restlichen Inhalt des Handbuchs
fortfahren.

1.

Garantie

Einzelheiten zur Garantie finden Sie auf der Verkaufsseite.

Produktmodifikationen

Alle Modifikationen oder Anderungen an Produkten von OMTech filhren zum Erléschen der Garantien und kénnen Schaden
oder Verletzungen zur Folge haben. OMTech haftet nicht fir Schaden, die durch solche Modifikationen oder Anderungen
entstehen.

Einhaltung von Gesetzen

Die Kunden sind daflir verantwortlich, sicherzustellen, dass die Verwendung der Produkte von OMTech mit allen geltenden
Gesetzen und Vorschriften in ihrem jeweiligen Rechtsraum Ubereinstimmt. OMTech Ubernimmt keine Verantwortung fur
VerstoBe gegen Gesetze oder Vorschriften, die sich aus der Verwendung der Produkte von OMTech ergeben.

OrdnungsgemaBe Verwendung

Verwenden Sie das Produkt von OMTech immer nur gemaB den Anweisungen im beiliegenden Benutzerhandbuch. Die
Nichtbeachtung der Anweisungen kann zu Verletzungen oder Schaden fuhren.

Die Montage, Installation, Bedienung, Wartung oder Reparatur der Produkte von OMTech darf nur von einer
kompetenten Person durchgefihrt werden.

FUhren Sie wahrend des gesamten Lebenszyklus des Produkts von OMTech regelmaBig Wartungsarbeiten durch, denn
Sie sind dafur verantwortlich, dafir zu sorgen, das Produkt wie vorgesehen funktionieren zu lassen.

Tragen Sie immer eine geeignete Schutzausristung.

Produkte von Drittanbietern

OMTech haftet nicht fir Schaden oder Verluste, die durch die Verwendung der Produkte von Drittanbietern in
Kombination mit den Produkten von OMTech entstehen. Kunden sind dazu angehalten, die Richtlinien und/oder
Garantien (falls vorhanden) fur die verwendeten Produkte von Drittanbietern zu beachten.

Haftungsbeschriankung

OMTech haftet nicht fur direkte, indirekte, strafende, zuféllige, besondere oder Folgeschaden an Eigentum oder Leben,
die sich aus der Verwendung oder dem Missbrauch der Produkte von OMTech ergeben oder damit verbunden sind. In
keinem Fall tUbernimmt OMTech eine Uber den Wert der verkauften Produkte hinausgehende Haftung.

In diesem Haftungsausschluss ist die gesamte Verpflichtung von OMTech in Bezug auf die Produkte von OMTech aufgefihrt.
Sollte sich irgendein Teil dieses Haftungsausschlusses als nichtig, ungdltig, undurchsetzbar oder rechtswidrig erweisen,
einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf die oben dargelegten Gewahrleistungsausschlisse, Haftungsausschlisse und
Haftungsbeschrankungen, so ist die unglltige oder undurchsetzbare Bestimmung durch eine giltige und durchsetzbare
Bestimmung zu ersetzen, die der Absicht der urspringlichen Bestimmung am nachsten kommt. Der verbleibende Teil der
Vereinbarung bleibt in vollem Umfang gultig und wirksam.

— omtech % 1




1.2 Zeichenerklarung

Die folgenden Symbole werden auf den Produktetiketten des Gerates und in diesem Handbuch
verwendet:

4 )

Diese Gegenstande weisen auf eine

unmittelbare Gefahr hin, die bei Diese Gegenstande stellen eine Quetsch-
Nichtvermeiden zum Tod oder zu und Einklemmagefahr dar.

schweren Verletzungen fihren WIRD.

Diese Gegenstande weisen auf ein
potenzielles Risiko hin, das zum Tod oder zu
schweren Verletzungen sowie zu erheblichen
Gerateschaden filhren KONNTE.

Schutzbrillen missen von jedem getragen
werden, der sich wahrend des Betriebs
um das Gerat befindet.

@

Diese Gegenstande entsprechen ahnlich )
Diese Gegenstande entsprechen

schwerwiegenden Anforderungen T .
hilfreichen Tipps.

hinsichtlich des Laserstrahls.

bl

Diese Gegenstande entsprechen ahnlich .
Dieses Produkt wird in Ubereinstimmung

schwerwiegenden Anforderungen
mit den geltenden EU-Richtlinien verkauft.

hinsichtlich der elektrischen Komponenten.

N
m

> B> B B> P

Diese Gegenstande entsprechen ahnlich Das Gerat enthalt elektrische und
schwerwiegenden Anforderungen elektronische Komponenten, die nicht als
hinsichtlich der Brandgefahren. Haushaltsmull entsorgt werden durfen.

2 omtech® —



Il 1 Sicherheitshinweise

1.3 Sicherheitshinweisetiketten

Ihr Gerat sollte mit Sicherheitsschildern an folgenden Stellen geliefert werden. Genaue Angaben
zum Typenschild finden Sie auf dem Typenschild, das an der Maschine angebracht ist. Bei
fehlenden, unleserlichen oder beschadigten Schildern ist unverziglich ein Austausch durchzufihren.

omtech %

MOPA Laser

ion is emitted from this aperture

AVOID EXPOSURE

er radiati

(5.

A DANGER
cLass 4
LASER PRODUCT

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED LASER LIGHT

1.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

4 A N

¢ Lassen Sie das Gerat im laufenden Betrieb NICHT unbeaufsichtigt. Beobachten Sie das Gerat
wahrend des Betriebs. Bei irgendeiner seltsamen Wirkung unterbrechen Sie sofort ALLE
Stromzufuhr zur Maschine und wenden Sie sich an den Kundendienst oder einen fachméannischen
Reparaturdienst. Stellen Sie ebenfalls sicher, dass das Gerat nach jedem Gebrauch
VOLLSTANDIG ausgeschaltet ist (einschlieBlich der Verwendung des Not-Aus-Schalters).

e Kinder, ungeschulte Personen oder Personen mit kdrperlicher oder geistiger
Beeintrachtigung hinsichtlich des Folgens von Anweisungen in diesem Handbuch und dem
Softwarehandbuch durfen dieses Gerat NICHT installieren, bedienen, warten oder reparieren.

e Halten Sie fir eventuelle Unfalle IMMER einen Feuerldscher oder ein anderes
flammhemmendes System in der Nahe bereit. Stellen Sie sicher, dass die Telefonnummer
der ortlichen Feuerwehr in der Nahe angezeigt wird. Im Brandfall schalten Sie den Strom
aus, BEVOR Sie die Flamme I6schen. Machen Sie sich VOR dem Gebrauch mit der richtigen
Reichweite des Feuerldschers vertraut. Achten Sie darauf, den Feuerldscher nicht zu nahe
an der Flamme zu verwenden, da sein hoher Druck zu einem RuUckschlag fuhren kann.

- J
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e ALLE geltenden lokalen und nationalen Gesetze und Vorschriften MUSSEN bei der
Verwendung der Lasermarkiermaschine eingehalten werden.

¢ Verwenden Sie das Gerat NUR in der in diesem Benutzerhandbuch und dem
mitgelieferten Softwarehandbuch vorgesehenen Weise. Lassen Sie das Gerat NUR von
Personen installieren, bedienen, warten und reparieren, die beide HandbUlcher durchlesen
und verstanden haben. Gewahrleisten Sie, falls das Gerat an Dritte weitergegeben
oder verkauft wird, dass dieses Handbuch und das auf dem USB-Stick enthaltene
Softwarehandbuch bei diesem Gerat mitgeliefert werden.

¢ Ungeschultes Personal, das sich wahrend des Betriebs in der Nahe der Maschine
aufhalten konnte, MUSS auf die Gefahren hingewiesen und UMFASSEND Uber die
Vermeidung von Verletzungen bei der Verwendung der Maschine unterrichtet werden.

J

1.5 Lasersicherheitshinweise

-

A <

Dieses Gerat entspricht 21 CFR 1040.10 und 1040.11 mit Ausnahme der Konformitat mit IEC
60825-1 Ed. 3, wie in Laser Notice Nr. 56 vom 8. Mai 2019 beschrieben.

Wenn es gemaB diesen Anweisungen verwendet wird, handelt es sich um ein Laserprodukt der
Klasse 4. Die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen oder die Durchflihrung
von Verfahren, die nicht in diesem Handbuch angegeben sind, kann zu einer gefahrlichen
Strahlenbelastung fuhren. Bei unsachgemaBem Gebrauch kann es ebenfalls zu schweren Sach-
und Personenschaden kommen, einschlieBlich aber nicht beschrankt auf das Folgende:

¢ Der Laser kann in der Nahe befindliche brennbare Materialien einfach entziinden.

e Bestimmte Werkstoffe kobnnen wahrend der Bearbeitung Strahlung oder
gesundheitsgefahrdende Gase abgeben.

e Direkte Lasereinstrahlung wird eine Korperverletzung einschlieBlich ernsthafter
Verbrennungen und irreparabler Augenschaden nach sich ziehen.

4 omtech® —



Il 1 Sicherheitshinweise

-

A

Nehmen Sie NIE selbst Eingriffe in den Laserstrahl. Achten Sie im laufenden Betrieb
darauf, dass sich |hre Korperteile NICHT unter der Laserlinse befinden. Ergreifen Sie
MaBnahmen wie Verwendung von Schirmen oder persdnlicher Schutzausristung, um sich
vor méglich reflektierten Laserstrahlen zu schitzen.

Versuchen Sie NIEMALS, ohne Schutzbrille direkt in den Laserstrahl zu schauen. Tragen
Sie immer eine Schutzbrille oder eine Brille mit einem optischen Dichtebereich (O.
D.) von 5+, die zum Herausfiltern einer bestimmten Wellenlange aus dem Laserstrahl
der Graviermaschine ausgelegt ist. Da selbst scheinbar matte Materialien schadliche
reflektierte Strahlen erzeugen kénnen, sollte darauf geachtet werden, Personen ohne
Schutzbrille von der Beobachtung der laufenden Maschine abzuhalten. AUCH MIT
Schutzbrille blicken Sie wahrend des Betriebs NICHT standig in den Laserstrahl und
halten Sie auch andere davon AB.

Lassen Sie KEINE potenziell brennbaren, entzindlichen, explosiven oder dtzenden
Materialien herumliegen, wo sie dem direkten oder reflektierten Laserstrahl ausgesetzt
sein kénnten.

Verwenden Sie diese Markiermaschine NIEMALS mit gedffnetem Faserquellengehause,
da der geschlossene Laserstrahlengang zur Verhinderung des Austretens von
Laserstrahlung notwendig ist.

Andern oder deaktivieren Sie KEINE der vorhandenen Sicherheitsfunktionen des
Gravierers. Verandern oder demontieren Sie das Gerat NICHT und verwenden Sie
es in einem solchen Fall ERST DANN, wenn die Veranderung oder Demontage
durch ausgebildete Fachkrafte ausgefuhrt wurde. Anpassung, Umbau oder andere
abweichende Verwendung des Gerates kdnnen eine gefahrliche Strahlungsexposition

~

N\

und Verletzung zur Folge haben.

Verwenden oder lassen Sie KEINE elektromagnetisch (EMI) empfindliche Einrichtung
in der Nahe des Gerates. Stellen Sie sicher, dass |hr Arbeitsplatz frei von starken
elektromagnetischen Stérungen ist.

Setzen die Maschine NUR zum Umgang mit den in diesem Handbuch angegebenen
Materialien ein. Die Lasereinstellungen und das Gravierverfahren MUSSEN fir bestimmte
Materialien richtig angepasst werden.

Stellen Sie sicher, dass der Bereich von Luftschadstoffen freigehalten ist, bei denen u. a.
eine ahnliche Reflex- und Entzindungsgefahr ausmachen kann.

J
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1.6 Elektrische Sicherheitshinweise

: A A .

e SchlieBen Sie das Gerat NUR an eine kompatible und stabile Stromversorgung mit einer
Netzspannungsschwankung von weniger als 5 % an.

e SchlieBen Sie KEINE anderen Gerate an der gleichen Sicherung an, weil dort ein
VOLLSTROM erforderlich ist. Verwenden Sie KEINE Verlangerungskabel oder
Steckdosenleisten. Verwenden Sie NUR Uberspannungsschutz mit einer Nennleistung
von Uber 2000 J.

e Schalten Sie den Strom zum Gerat ERST DANN ein, wenn es gut geerdet ist, entweder
Uber eine feste Verbindung mit einer 3-poligen Steckdose oder Uber ein entsprechendes
Erdungskabel, das im entsprechenden Steckplatz auf der Rickseite des Hauptgehauses
fest eingesteckt ist. Verwenden Sie das Gerat NICHT mit einem ungeerdeten 3- auf
2-poligen Adapter. Die Erdung des Gerats sollte regelmaBRig auf Beschadigungen an der
Leitung oder lose Verbindungen Uberpruft werden.

¢ Schalten Sie das Gerat mit den Betriebstasten der richtigen Reihenfolge nach ein und aus.
Der Laser verfugt Uber eine separate Stromversorgung, die gesondert geerdet ist. Wenn
Sie alle Tasten auf einmal, zu schnell oder in der falschen Reihenfolge drlucken, kann
elektrischer Strom an ein ungeerdetes Bauteil geleitet werden, was zu Kurzschlissen und
anderen elektrischen Gefahren fuhren kann.

A\

¢ Bedienen Sie das Gerat mit NUR einer Hand. Der Laser wird mit einer EXTREM hohen
Spannungsleitung betrieben. Wenn Sie das Gerat in beide Hande nehmen, entsteht
moglicherweise mit dem menschlichen Korper ein geschlossener Kreislauf, der zu
elektrischen Schldgen fuhrt.

¢ Die Umgebung des Gerates muss trocken gehalten und unter kontrollierten
Temperaturbedingungen zwischen 5 °C und 35 °C gut bellftet werden. Die
Luftfeuchtigkeit darf 70 % nicht Uberschreiten.

e Jegliche Einstellung, Wartung und Reparatur aller elektrischen Komponenten des Gerates
darf NUR von ausgebildeten Fachkraften durchgefihrt werden, um Brande oder eine
andere Verursachung der Fehlfunktionen zu vermeiden. Da zur Prifung der elektrischen
Komponenten spezielle Verfahren erforderlich sind, wird empfohlen, dass solche Prufung
NUR durch den Hersteller, Verkaufer oder Reparaturdienst erfolgen.

¢ Vorbehaltlich besonderer Bestimmungen ist Einstellung, Wartung und Reparatur ERST
DANN am Gerat vorzunehmen, wenn es ausgeschaltet und von der Stromversorgung
getrennt ist.

N /
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Il 1 Sicherheitshinweise

1.7 Materialsicherheitshinweise

. A\ A \

e Benutzer dieser Fasermarkierungsmaschine sind fir die Bestatigung zustandig, dass zu
verarbeitende Materialien der Hitze des Lasers standhalten und keine Emissionen oder
Nebenprodukte erzeugen, die fur Personen in der Nahe schadlich sind oder gegen lokale
oder nationale Gesetze oder Vorschriften verstoBen. Insbesondere dirfen KEINESFALLS
Polyvinylchlorid (PVC), Teflon oder andere halogenhaltige Stoffe durch das Gerat
bearbeitet werden.

e Benutzer dieses Faserlasers sind dafur verantwortlich sicher zu stellen, dass die wahrend
des Betriebs anwesende Person Uber ausreichende persodnliche Schutzausristung verfligt,
um Verletzungsgefahr durch Emissionen oder Nebenprodukte bei der Materialverarbeitung
zu vermeiden. Zusatzlich zu der oben genannten Laserschutzbrille konnen auch Schutzbrille,
Atemschutzmasken bzw. Atemschutzgerate, Handschuhe und andere Schutzkleidung
erforderlich sein.

» Benutzer MUSSEN leitfdhigen Stoffen sehr vorsichtig behandeln, weil die Ablagerung
von Staub- und AuBenluftpartikeln elektrischen Bestandteile beschadigen, Kurzschlisse
verursachen oder andere Auswirkungen einschlieBlich der reflektierten Laserstrahlung
hervorrufen kann.

- J

Das Gerat kann auf den folgenden Materialien sicher verwendet werden:

verwendbar

e Aluminium

¢ Messing

* Hartmetall

e Gold

e Silber

e Stahl

e Stein, einschlieBlich Granit, Marmor usw.
e Titan

¢ Wolfram

Die Verwendung des Gerates auf einigen anderen Metallen, Hartkunststoffen sowie weiteren
Materialien erfordert einige Sorgfalt. Die empfohlenen Parameter flr die am haufigsten gravierten
Materialien kénnen Sie unter §5.4 Hinweise fUr bestimmte Materialien (Seite 55) nachlesen.

— omtech % 7



Das Gerat kann NICHT auf den folgenden Materialien oder den diese enthaltenden Materialien
verwendet werden:

unverwendbar

e Sechswertiges Chrom (CrVI) enthaltendes Kunstleder, aufgrund seiner giftigen Dampfe
e Astat, aufgrund seiner giftigen Dampfe

¢ Berylliumoxid, aufgrund seiner giftigen Dampfe

e Brom, aufgrund seiner giftigen Dampfe

e Chlor, einschlieBlich Polyvinylbutyral (PVB) und Polyvinylchlorid (PVC, Vinyl, Cintra usw.),
aufgrund seiner giftigen Dampfe

e Fluor, einschlieBlich Polytetraflourethylen (Teflon, PTFE usw.), aufgrund seiner giftigen
Dampfe

e Jod, aufgrund seiner giftigen Dampfe

e Papier und Pappe, aufgrund ihrer hohen Entflammbarkeit, wenn sie mit dem konzentrierten
Laserstrahl bestrahlt werden.

¢ Phenolharzen, einschlieBlich verschiedener Formen von Epoxid, aufgrund ihrer giftigen
Dampfe

e Holz, einschlieBlich MDF, Sperrholz, Balsa, Birke, Kirsche, Eiche, Pappel usw., aufgrund
seiner hohen Entflammbarkeit

Wenn Sie bei weiteren Materialien Uber ihre Sicherheit und Laserfahigkeit unsicher sind, beziehen
Sie sich auf das entsprechende Materialsicherheitsdatenblatt (MSDS). Beachten Sie besonders die
Informationen zu Sicherheit, Toxizitat, Korrosivitat, Reflektivitat und Reaktion(en) auf hohe Hitze.
Alternativ wenden Sie sich an unsere Kundenabteilung fur weitere Beratung.

1.8 Entsorgungshinweise

Elektroschrott darf nicht in den Hausmull entsorgt werden. In der EU und im Vereinigten

Konigreich missen gebrauchte elektrische Produkte gemaR der Europaischen Richtlinie

2012/19/EU fiur die Entsorgung elektrischer und elektronischer Gerate und deren

Umsetzung in nationales Recht getrennt gesammelt und in den daflr vorgesehenen

Sammelstellen entsorgt werden. Ahnliche Vorschriften kénnen in Standorten in
[ Australien, Kanada und den Vereinigten Staaten gelten.

8 omtech® —



Il 2 Einleitung

2.1 Allgemeine Information

Dieses Handbuch ist das vorgesehene Benutzerhandbuch fur Installation, Einrichtung, sicheren
Betrieb und Wartung von der Faserlaser-Markierungsmaschine. Es ist in mehrere Kapitel
unterteilt, die allgemeine Information, Sicherheitshinweise, Montageschritte, Betriebsanweisungen,
Wartungsanweisungen und Kontaktdaten abdecken.

Das gesamte an der Montage, Aufstellung, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur der Maschine
beteiligte Personal muss das Handbuch, insbesondere die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Eine unzureichende Leistung und Nutzungsdauer, Sach- und Personenschaden kénnen
auf Nichtkenntnis bzw. Nichtbeachtung dieser Anweisungen zurtckzuflhren sein.

Der Faserlaser-Markierer funktioniert, indem er einen Hochleistungslaserstrahl von seiner
Faserlaserquelle aussendet, den Strahl durch ein Glasfaserkabel zuflhrt, das Licht durch die
Galvanometerlinse fokussiert und das fokussierte Licht zum Atzen von Mustern in bestimmte
Substrate einsetzt.

Diese Faserlasermarkierungsmaschine verfligt Uber eine nanoskalige Faserlaserquelle. Ihre
Einzelmodenausgabe, gute Warmeableitung und kompakte Struktur sprechen fir eine hochprazise
Lasermarkierung. Bei normaler Verwendung weist das Gerat eine Durchschnittslebensdauer von ca.
100.000 Stunden auf. Beim kontinuierlichen Betrieb mit Uber 80 % seiner maximalen Nennleistung
wird jedoch die Lebensdauer erheblich verklrzt. Um eine optimale Leistung und Nutzungsdauer zu
erhalten, wird empfohlen, die Leistung auf 10 % bis 75 % der maximalen Nennleistung einzustellen.

Beachten Sie, dass es sich um ein Hochspannungsgerat handelt. Es wird sicherheitshalber
empfohlen, die Bestandteile wahrend des Gebrauchs nur mit einer Hand zu berUthren.

Ferner beachten Sie, dass das Gerat mit einer Schutzabdeckung (einem Schutzgehduse)
ausgestattet ist. Aber doch ohne dieses Gehduse ist der aktive Laser flur das menschliche Auge
unsichtbar und jeder Anwesende im oder in der Nadhe vom Arbeitsbereich MUSS wéahrend des
Laserbetriebs eine spezielle Schutzbrille tragen, um maéglicherweise dauerhafte Verletzungen
zu vermeiden. Nehmen Sie das Gerat niemals in Betrieb, wenn das Abgassystem des Gehduses
nicht ordnungsgemaB funktioniert. Das Abgassystem muss auBerdem alle geltenden Gesetze und
Vorschriften zur Luftqualitdat am Arbeitsplatz und in der Umgebung erflllen.

2.2 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Dieses Gerat ist fur das Gravieren von Schildern und Logos auf Verbrauchsgltern oder geeigneten
Substraten vorgesehen. Eine Vielzahl von Metallen einschlieBlich Stahl, Aluminium, Titan, Messing,
Kupfer, Wolfram, Hartmetall sowie Chrom lasst sich mit diesem Gerat bearbeiten. AuBerdem eignet
es sich auch fur die Bearbeitung von Stein und einigen harten Kunststoffen wie z. B. Acryl (siehe
§1.6 Material Safety Instructions auf Seite 6 und §5.4 Hinweise fUr bestimmte Materialien
auf Seite 55 fur weitere Einzelheiten). Die Verwendung dieses Systems fur nicht vorgesehene
Zwecke oder Materialien ist nicht zulassig.
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2.3 Technische Daten

Produktmodell
Stromversorgung
Gesamtnennleistung
Arbeitsbuhnenbereich

Max. Markiergeschwindigkeit
Markiergenauigkeit

Markiertiefe
in einem einzigen Durchgang auf Edelstahl 304

Brennweite
Feldlinse

Blende (Bearbeitungsbereich)
GroBe der Strahlkombiniererlinse

Anwendbarer Drehachsentyp

Nennleistung

Anpassbarer Leistungsbereich

Voraussichtliche Nutzungsdauer

Wellenlange
Modulationsfrequenz
Impulsbreite

Klasse
Betriebstemperaturbereich

Schutzgrad der Laserschutzbrille

Betriebssoftware

Anwendbare Bildformate

Abmessungen

Nettogewicht

LYF-20BW LYF-30BW

LYF-50BW

AC 220-240 (V), 50 Hz

600 W

350%340 (mm)

10.000 mm/s

0,01 mm

0,03 mm 0,05 mm

0,1 mm

210 mm

110 x 110 (mm) 150 x 150 (mm)

150 x 150 (mm)

@20%2 mm

MN70

20w 30 W

50 W

Faser

0%-100%

100.000 Std.

1064 nm

30-60 (kHz) 30-60 (kHz) 45-170 (kHz)
80-120 (ns) 80-120 (ns) 90-110 (ns)

4

0-40 (°C)

OD 6+

EZCad2 (im Lieferumfang enthalten) (Windows 7/8/10/11)
Lightburn (nicht im Lieferumfang enthalten) (Windows 7/8/10/11, MacOS)

BMP, GIF, JPG, JPEG, DXF, DST, Al usw.

600 x 340 x 830 (mm)

34,5 kg

10
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Il 2 Einleitung

2.4 Lieferumfang
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Il 3 Bestandteile

3.1 Hauptbestandteile

13
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Bewegt den Laserarm auf und ab zum korrekten Ausrichten je nach

Hoéhenregler
9 Materialtyp und -starke.

Tragt den Laserarm und enthalt einen prazisen Messstab zum
Tragsaule schnellen Einstellen der H6he beim Arbeiten mit verschiedenen
Materialtypen und -starken.

Laserarm Halt die Galvo-Linse fest und bewegt diese entlang der Tragsaule.

Fokussiert den Laserstrahl auf einen feinen Punkt und lenkt ihn beim

Scan-Galvokopf
P Gravieren an die entsprechenden Stellen auf dem Zielmaterial.

Erstellt lebendige Markierungen auf flachen Oberflachen durch
Feldlinse Beibehaltung einer gleichmaBigen, fokussierten LaserpunktgroBe uUber
den gesamten Arbeitsbereich.

Auf dieser Blhne soll das Zielmaterial gelegt werden, mit optionalen

Arbeitsbiihne e ) . ) .. .
Positionierleisten als Hilfsmittel zur prazisen Positionierung.

Enthalt das Steuersystem und verschiedene elektronische Bauteile,
Steuergerat die fur die Steuerung und Verwaltung des Maschinenbetriebs
verantwortlich sind.

Ubertragt den von der Laserquelle ausgesandten Laserstrahl, die
Laserkabel elektrische Energie und die Steuersignale zwischen dem Hauptgehause
und dem Laserarm.

Schutzt Betrachter vor den potenziell schadlichen Auswirkungen des
unsichtbaren Lasers und dessen Reflektionen.

Deren Lufter saugt Gase und Schmutzpartikel vom Arbeitstisch ab
und leitet diese durch eine Entliftungsdéffnung zu einem Fenster oder
einem Luftreiniger.

Schutzabdeckung | pje [ichtfarben stehen fir:

Rot: Die Maschine funktioniert nicht, hat eine Fehlfunktion oder die
Schutzabdeckung ist nicht richtig geschlossen.

Grin: Die Maschine ist in Betrieb.

Blau oder Gelb: Die Maschine befindet sich im Standby-Modus.
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Il 3 Bestandteile

3.2 Betriebstasten

Kopf aufwarts

Diese Taste hebt den Scan-Galvokopf entlang der Tragsaule an.

Kopf abwarts

Diese Taste senkt den Scan-Galvokopf entlang der Tragsaule ab.

Faserlaser

Steuert das Ein- und Ausschalten der Hauptplatine.

Stecken Sie den SchllUssel ein und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um
die Hauptplatine zu aktivieren. Drehen Sie den SchlUssel zum Ausschalten
gegen den Uhrzeigersinn. Der Schllssel wird nicht abgezogen, wenn die
Hauptplatine aktiviert ist.

Riickstelltaste

Schaltet die Laserstromversorgung ein.

Dricken Sie die Taste beim Einschalten des Gerats; dricken Sie sie nach
dem voriibergehenden Offnen und SchlieBen der Abdeckung, wenn eine
solche Schutzabdeckung vorhanden ist. Beim Ausschalten des Gerats ist
kein Drucken der Taste erforderlich.

Autofokus

Fokussiert den Laser, indem der richtige Abstand zwischen der
Materialoberflache und dem Scan-Galvokopf eingehalten wird.

Der Autofokus-Hohenbereich betragt 80 mm-500 mm. Befindet sich das
Material nicht innerhalb des Autofokusbereichs, zu weit entfernt oder zu
nah, gibt das Gerat einen Alarmton aus.

Not-Aus

Stoppt das Gerat sofort durch Drlcken des Schalters wéhrend des
Betriebs; durch Drehen im Uhrzeigersinn wird der Schalter entriegelt.

Rotpunkt-
Fokus

Steuert das Ein- und Ausschalten der Rotpunktfihrung.

Dricken Sie die Taste nach unten, um die Rotpunktfihrung zu aktivieren;
dricken Sie sie erneut, um die Rotpunktfihrung auszuschalten.

15



3.3 Anschlusseingange
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USB-Anschluss

Verbindet das Gerat mit dem Steuerungsrechner.

Fernbedienungsanschluss

Falls keine Schutzabdeckung installiert ist, schlieBen Sie den
Anschluss an das mitgelieferte Fernbedienungsterminal an. Falls
eine Schutzabdeckung installiert ist, schlieBen Sie den Anschluss
an das Steuerkabel der Schutzabdeckung an.

Anschluss flir das
FuBpedalkabel

Wird an das standardmaBige 3-polige Hauptstromkabel der
Maschine angeschlossen.

Anschluss flir das
Drehachsenkabel

Aktiviert eine optionale Drehachse mit einem 4-poligen
Anschlusskabel.

Autofokus-Kalibrierung

Diese integrierte Taste kalibriert die Brennweite des
Autofokussierens. Betatigen Sie diese Taste NUR bei der
erstmaligen Inbetriebnahme oder bei Verwendung einer
Feldlinse mit einer anderen Brennweite.

Kihlventilator

Kuhlt die elektrischen Bauteile und den Laser.

Laserkabelanschluss

Ubertragt den Laserstrahl von der Quelle zur Galvo-Linse.

Stromkabelanschluss

Wird an das standardmaBige 3-polige Hauptstromkabel der
Maschine angeschlossen.

Ein-/Ausschalter

Steuert das Ein- und Ausschalten der Maschine.

Stellen Sie den Schalter auf I, um die Maschine einzuschalten;
stellen Sie den Schalter auf O, um die Maschine auszuschalten.

Erdungskabel

Wird an ein spezielles Erdungskabel angeschlossen, falls
zutreffend.
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Il 3 Bestandteile

3.4 Software-Hauptschnittstelle

Diese Lasermarkiermaschine lasst sich Uber die EZCad-Software bedienen, die auf einem
kompatiblen Computer zum Lenken des Laserstrahls installiert werden muss. Die zu beachtenden
Funktionen umfassen die folgenden Parameter und Steuerelemente:

2 2.14.10 - No title - [m] kY

File Edit Draw Modify View Special Laser Help
(0B X000 F %% H¥E » aaaaaaa. Ansicht Symbolleiste
Object list x#,..iaaaﬁl_‘d i "Elﬂ x

£
g
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i

Name Type

” Eid E=)
T

; 7 ] o Ed 2 &% =0 =0 = =
clenna oo T fun i i IR FRTREETIN IS FRTHA I
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Flie i Param(F3) | (0C:00:00 Conlinue mode:

Apply to default

-119.083,-192.293  [Snap Grid: Guildline:t|Object:0fi -

No object pick

Gibt an, wie viele Male der Laserstrahlengang wiederholt werden wird, wobei

Lo Couni mehr Schleifen zu einem hdheren Kontrast des markierten Bildes fuhren.

Gibt die Geschwindigkeit des Strahls in Millimetern pro Sekunde an, wobei
Speed eine hohere Geschwindigkeit zu einem niedrigen Kontrast des markierten
Bildes fuhrt.

Gibt den Wirkungsgrad der Nennleistung des Gerats in % an, wobei eine
hdéhere Leistung zu einem hdheren Kontrast fuhrt.

Es wird empfohlen, 10 % bis 75 % der Nennleistung zu nutzen, um bei den
meisten Anwendungen optimale Leistung und Langlebigkeit zu erzielen.

Ein standiger Betrieb des Lasers bei Uber 89 % der Nennleistung kann die
Lebensdauer des Produkts erheblich VERKURZEN.

Gibt die Laserfrequenz in Kilohertz (kHz) an, wobei eine hdhere Frequenz
zu einer dichteren und dunkleren Gravur fuhrt.

Frequency

Red (F1) Gibt der Laserfuhrung den Befehl zum Beleuchten des aktuellen Laserpfades.

Mark (F2) SchlieBt den Laserstrahl zur Prifung und Fokuskorrektur.

Weitere Anweisungen zur EZCad-Software finden Sie im separaten Handbuch der EZCad-Software,
das im USB-Stick enthalten ist.
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4 Aufbauli

4.1 Installationstibersicht

Ein komplettes Bearbeitungssystem besteht aus der Faserlaserquelle, dem Laserarm mit der
Galvanometerlinse, einem Computer (nicht im Lieferumfang enthalten) mit Gravursoftware (im Lieferumfang
enthalten), allen erforderlichen Anschlusskabeln, einer Tragsaule und einem Arbeitsbett. Benutzer kénnen
auch zusatzliche Zubehorteile (z. B. eine Drehachse) nach ihren Bedurfnissen konfigurieren.

s

Verwenden Sie nur Hardware, Verkabelung und Stromquellen, die mit dem Gerat

geliefert wurden oder kompatibel sind.
A Einbau von Geraten, fur deren Anschluss das Gerat nicht geeignet ist, kann zu

einer beeintrachtigten Leistung, verklrzten Nutzungsdauer sowie erhdhten
Wartungskosten, Sach- und Personenschaden fuhren.

\_ _/

Bitte beachten Sie die spezifischen Anforderungen an die Installation Ihrer Anlage. Vor der Installation
muss jeder Kunde diese Hinweise verstehen, um eine ordnungsgemaBe Inbetriebnahme und eine
zuverlassige Laserleistung zu gewahrleisten. Bei Installationsfragen oder-problemen wenden Sie sich
an unsere Techniker und unseren Kundendienst.

Alle Zusatzeinrichtungen mussen an die Basismaschine angepasst werden. Die Anfragen kénnen an
den Handler oder Hersteller solcher Einrichtungen gerichtet sein.

4.2 Standortauswahl

Wahlen Sie vor dem Aufbau lhres Faserlaser-Markierers einen geeigneten Einsatzstandort, der die
folgenden Anforderungen erflllt:

* Stellen Sie sicher, dass er alle in den §1 Sicherheitshinweise auf Seite 1 beschriebenen
Anforderungen erfullt.

e Der Standort muss tragfahig, eben, trocken sein und unter kontrollierten Temperaturbedingungen
zwischen 0°C und 40°C sowie bei einer kontrollierten Luftfeuchtigkeit von unter 70% gehalten
werden. Insbesondere durfen die Temperatur und Luftfeuchtigkeit nicht nahe am Taupunkt
liegen. Benutzen Sie einen fensterlosen Raum oder Jalousien und/oder Vorhadnge, um zuséatzliche
Erwdrmung des Gerates durch Sonneneinstrahlung zu vermeiden.

e Der Standort sollte von Staub und anderen Luftschadstoffen freigehalten und so gut bellUftet
werden, um alle durch das Gravieren entstandenen Dampfe gemaRB allen geltenden Gesetzen
und Vorschriften zu behandeln. Je nach den zu bearbeitenden Materialien kann es erforderlich
sein, eine maschinenspezifische Liftungsanlage aufzubauen.

e Es ist zu beachten, dass das Gerat vor dem Zugriff von Kindern geschitzt sein muss; dass sich
keine brennbaren, entzundlichen, explosiven oder atzenden Materialien in der Nahe befinden; und
dass elektromagnetisch (EMI) empfindliche Einrichtungen davon ferngehalten werden mussen.

¢ Das Netzkabel sollte Uber eine geerdete 3-polige Steckdose an eine kompatible und stabile Stromquelle
angeschlossen werden. Keine weitere Anlage darf Strom von der gleichen Sicherung beziehen.

¢ Es sollten Brandbekampfungseinrichtungen in der Nahe sein und sollte die Rufnummer der
ortlichen Feuerwehr deutlich sichtbar sein.

¢ Es wird dringend empfohlen, einen zusatzlichen Arbeitstisch in der Ndhe bereitzustellen, um das
Platzieren von Objekten auf oder direkt neben dem Gerat zu vermeiden, wobei eine Brand- oder
Lasergefahr entstehen kénnte.
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Il 4 Aufbau

4.3 Elektrische Erdung

4 )
¢ Verwenden Sie das Gerat NICHT mit einem ungeerdeten 3- auf 2-poligen
Adapter. Die Erdungsanlage des Gerates ist regelmaBig auf Schaden an der
Leitung oder lose Verbindungen zu Uberprifen.
A ¢ Eine schlechte Erdung WIRD zu einem Gerateausfall und einer ernsthaften
Stromschlaggefahr fihren. Der Hersteller und/oder Vertreiber schlieBt jegliche

Verantwortung und Haftung fur durch schlechte Erdungsverbindungen
verursachte Schaden, Unfalle oder Verletzungen aus.

\ _J

Dieses Gerat nutzt einen Laser der Klasse 4, der unter extrem hoher Spannung steht und potenziell
gefahrlich sein kann. Aus diesem Grund MUSSEN die Benutzer das Geré&t sicher erden, um
elektrostatische Aufladung zu verhindern.

FlUhren Sie je nach Situation eine der folgenden MaBnahmen durch:

| ] Falls zutreffend, fUhren Sie beide Erdungsmethoden durch.

¢ SchlieBen Sie das Hauptstromkabel fest an eine standardmaBige 3-polige Steckdose an.

¢ Verbinden Sie das Erdungskabel auf der Ruckseite des Hauptgehauses mit einem speziellen
Erdungskabel.

Das ferne Ende des speziellen Erdungskabels
muss fest an einem Metallstab angeschlossen
sein, der mindestens 3 m tief in den Boden
eingedrungen ist und sich mindestens 1,5 m vom
Gerat entfernt befindet. Der Widerstand entlang
der Leitung sollte nicht mehr als 5 Q betragen.
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4.4 Montage

4.41 Montieren des Hauptteils

1. Verbinden Sie die beiden Verbindungsstucke
zwischen der Arbeitsblhne und der
Tragsaule.

2. Schneiden Sie den Kabelbinder fur die
Verbindungssticke ab.

3. Bringen Sie die beiden Lécher an
der Unterseite der Tragsaule mit den
entsprechenden Léchern der Arbeitsbuhne
in Ubereinstimmung.

4. Setzen Sie zwei Schrauben ein und ziehen
Sie sie mit dem mitgelieferten Inbusschlissel
fest, um die Tragsaule zu befestigen.

20
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Il 4 Aufbau

5. Setzen Sie den Laserarm auf die
Montagehalterung der Tragsaule und
richten Sie die Locher am Laserarm auf
die Loécher an der Halterung aus, wahrend
Sie sich vergewissern, dass sich der Scan-
Galvokopf Uber der mittleren Stellung des
Bearbeitungsbereichs befindet.

6. Setzen Sie vier Schrauben ein und ziehen
Sie sie mit dem mitgelieferten Inbusschlissel
fest, um den Laserarm zu befestigen.

Py

7. (Optional) Bringen Sie die Positionierleisten auf der Arbeitsblihne an.

Sie lassen sich fur alle Ihre Projekte an Ort und Stelle belassen oder beweglich an unterschiedliche
Projekte anpassen.

a. Setzen Sie die Positionierleisten einfach auf die Lécher, die den duBeren Rand des
Zielmaterials bilden sollen.

b. Befestigen Sie die Positionierleisten mit '
den mitgelieferten Bolzen. - C'r—» _— !

-
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8. Stellen Sie ALLE erforderlichen Verbindungen ZWISCHEN den verschiedenen Bestandteilen her.

a. SchlieBen Sie das Gerat mit dem mitgelieferten Stromkabel an die Stromversorgung an.

b. SchlieBen Sie das Gerat mit dem mitgelieferten USB-Kabel an lhren Computer an.

c. (Optional) SchlieBen Sie das FuBpedalkabel an den FuBpedalanschluss an.

-

Stromversorgung

E! <D

Computer

R -

FuBpedal

22
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Il 4 Aufbau

4.4.2 Montieren der Schutzabdeckung

Das Graviergerat lasst sich bei nicht
angeschlossener Schutzabdeckung

nicht einschalten.

1. Klappen Sie die Schutzgehauseplatte auf.

2. Befestigen Sie die Turklinke mithilfe
der mitgelieferten M10 Muttern und
Unterlegscheiben am Schutzgehause.

3. Befestigen Sie den Ventilator sowie den
Rohranschluss mithilfe der mitgelieferten
M4 x 18 Bolzen und M4 Muttern am
Schutzgehause.

— omtech %
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— M10 Mutter
—— M10 Unterlegscheiben

Turklinke

Rohranschluss
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4. Befestigen Sie die Montagerahmen mit
sechs der mitgelieferten Bolzen M4 x 10 wie
abgebildet an der Basis der Arbeitsbuhne.

?0— M4x10 Bolzen
2

=

5. Befestigen Sie das Schutzgehduse mit den
mitgelieferten Bolzen M4 x 10 an der Basis der

Arbeitsblhne.

-
s
L M4x10 Bolzen

omtech® —
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Il 4 Aufbau

6. Bringen Sie die obere Abdeckung am
Schutzgehduse an und befestigen Sie sie mit
den mitgelieferten Bolzen M4 x 10.

7. Bringen Sie die Verriegelungen wie
abgebildet an der Abdeckung an.

a. Ziehen Sie die Schutzfolie von der

klebenden Seite einer Verriegelung ab. Verriegelung

b. Drucken Sie die klebende Seite von
innen fest gegen die Vertiefung im
Gehdause, wobei der Verriegelungsabzug
vollstandig aus dem Gehause
herausragen muss.

c. Wiederholen Sie den Vorgang fur die
andere Verriegelung.

d. Ordnen Sie die Kabel mit den

mitgelieferten Kabelbefestigungsclips an. Kabelbefestigungsclip
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8. Entfernen Sie die Klebstoffabdeckung der
Streifenvorhange und befestigen Sie diese
am Hauptarm der Graviermaschine.

9. Montieren Sie das mitgelieferte Abgasrohr
direkt am Rohranschluss.

Das Rohr kann auf eine volle Ladnge von ca.
1,5 m gedehnt werden. Das andere Ende
sollte an einen spezifischen Luftreiniger
angeschlossen, oder (wenn die Dampfe
nicht schadlich sind und den lokalen und
nationalen Luftreinhaltenormen entsprechen)
aus einem Fenster gestellt werden.

10. Stellen Sie Verbindungen her.

a. SchlieBen Sie die JST-Buchse und den
JST-Stecker im Inneren der Abdeckung
aneinander an, um den Ventilator mit
Strom zu versorgen. Befestigen Sie die
Leitungen mit einem der mitgelieferten
Kabelbefestigungsclips, damit der Betrieb
nicht beeintrachtigt wird.
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Il 4 Aufbau

b. Verbinden Sie den DB15-Stecker mit
dem Anschluss auf der Ruckseite der
Maschine, der mit Remote Control
Port (Fernbedienungsanschluss)
gekennzeichnet ist, und schrauben Sie
die Bolzen fest.

Erlauben Sie NIEMALS den Betrieb des Gerates, wenn der Ventilator die
Luft nicht reinigt oder die aus dem Zielmaterial entstandenen Dédmpfe
nicht entfernt. Erforschen Sie Materialien vor dem Gebrauch und betreiben
Sie den Laser niemals auf irgendwelchen (wie PVC, Teflon und anderen
halogenhaltigen) Stoffen, die &tzende, geféhrliche oder sogar tddliche Dampfe
erzeugen kdénnen.

\_ J

4.5 Installation der Software

4.5.1 Vorbereiten eines Steuerungsrechners

1. Bereiten Sie einen Steuerrechner vor. Einzelheiten zu den Anforderungen an den Steuerrechner
finden Sie im Handbuch der EZCad-Software im USB-Stick.

gestellt werden, damit in seiner Leitung keine Stoérungen zum Signal

f Der Steuerrechner darf nicht mehr als 4,5 m weg von der Lasermarkiermaschine
hinzukommen konnen.
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2. Bereiten Sie die entsprechende Gravursoftware und deren Treiber flr die Bedienung des

Gerates vor.

Zu lhrer Bequemlichkeit stellen wir Ihnen auf dem mitgelieferten USB-Laufwerk eine Kopie
der EZCad-Software, ein EZCad-Handbuch, einen EZCad-Treiber und ein Parameter-
Referenzdokument fur Farben zur Verfigung.

Um das Risiko eines Datenverlustes zu vermeiden, KOPIEREN UND FUGEN Sie vor der
Verwendung den gesamten USB-Datentragerordner auf Inren Computer EIN.

B — LightBurn ist ebenfalls mit diesem Gerat kompatibel; wenn Sie diese
::__| Software verwenden mochten, lesen Sie zur Installation der Software und
g o des Treibers das Handbuch von LightBurn durch.

4.5.2 Installieren des EZCad-Treibers

Der EZCad-Treiber befindet sich auf dem mitgelieferten USB-Laufwerk.

1.

2.

Schalten Sie die Lasermarkiermaschine und Ihren Computer ein.

Uberprifen Sie, ob das USB-Kabel an den Computer und die Lasermarkiermaschine
angeschlossen ist, und stecken Sie das mitgelieferte USB-Laufwerk in den Computer.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf == und wéhlen Sie dann Device Manager.

Klicken Sie auf Device Manager — Other devices und doppelklicken Sie dann auf Unknown device.
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) System Tank: > i Audic mputs and outpats . -
> (3 Tatk Scheduler + B Computer ol —
- > ik v Mare Actions »
s Sared Faldes [| > oy ataes
+ @ LowallUses srd Groups|| 5 g Fumen intesface Devices

x5 | » o IDEATA/ATAR! comtraliers

2=

Py » W) Mizeand other peinting devizes
£ Dizk Manegement » [ Monitors
5 B Serviews and Appleastions | B Netvrok adugters

> § Univerral Serind Sus contreilers
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5. Klicken Sie auf Update Driver.

& Computer Manegemen:

Fio  Adion  w  Hifp

o aE|E HEE BX®

& Computer Maragemant (Local [ & PC-I0210723THRT

7 Dz Manegement
5 [ Sewicwt and Aqplications

> d Audic mputs and outputs

» B Compy
3 Divk ] Unknomn device Properties
» Bl Dizplay
Gereral
-1 Otver Detals  Everm
Urkgen device
s o O diriis
Mandinnw  Unkioen
Loeatiory Poet SO0 Hub_SD003
> @ Fosll puviessins
Rl T ST e E———
» [0 Proces
o 0 Soho [T e commaieks ittt i
» i Saund
o G Storag] | (7o frdie chvvee ot devicw, ik Ussdote Drver
» e Systery
> § Unives

__

=) o

6. Klicken Sie auf die zweite Option Browse my computer for driver software.

& como

Flo Acion ew  Hifp

er Management

LL AN (]

e EX®

& ComputirMarageman (Lacal [
e ) System Taok:
» @

A PC-HNOTETHRT
> i dudic mputs and outpues

» @ LozalUsess snd Groupd
» 8 Pedormance
A Buice
~ [ Qomge
£ Dizk Manegement
5 [y Serviows and Agplications

0 UsdsteDivers - Unimeswn Davice

How do you want te search for drivers?

=¥ Search auvtomatically tor updated driver software

Wdsn: £h yout compates g t
o youus device, wniess jou've disaled ts festare in your device indaliston
sertings.

= Browse my computer for driver soﬁwﬂe
Loate sncingtal ariver soitwere manuslly,

*x Mare &etiont »
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7. Klicken Sie auf Browse, um einen Speicherort auszuwahlen, und klicken Sie dann auf Ok = Next.

Der Treiber sollte an demselben Ort wie die Software installiert werden.

Die Ordner ,JCZDriverAlllnOne“ und ,LMCV2U_20120331“ sind flur die 32-Bit-Installation
vorgesehen und der Ordner ,X64AMD_LmcV2u* fur die 64-Bit-Installation.

& comouter Maragement
Ble Adion View Hilp

e 2DE BE® EX&

& Cemputsr Maragemant fLocal [ ~ ¥ PC.205 0TI THT
w1l System Took: > i Audio mputs and outpues
¥
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3 [l Bowet Viewrrs
» il Snwwed Foidues
> & Lozal Usess snd Grou
3 8 Performamce

M Davica Marugar

v [ Qonge

#F Disk Manegement

Bl Serviawsand Applizations

& B Updite Drivars - Unknown Devce

Browse for drivers on your computer

Sesech for dervers im this iseatice:

TR

[ Incusde subloiciens

Erowre For Foldy o
Seiest the Foder st contans dvers for your bardvere
ort my computes
~ [ 175 Focus 365 ~ |lmice sncdall eivers intae
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w [ D

PO ERERY

ICEDrverAlinOne

LMICY2U_20120331

HAMD_Lmehe
i

| Maranl
> [ Sofbware
< > gl Metwork
e TR =

1
== =T)

Eother: [xm i

8. Kreuzen Sie das Kastchen an und klicken Sie auf Install.

Die Treiberinstallation sollte nun beginnen.

& Computer Miragement
Hla  Adion  Yiew  Hilp

2T E BHE EX®

* Mare Aexions r

= K |

& Computer Miragemant (L v M PC-RLDOTTHAT
1} System Took > | Audio mputs and outputs
» () Tk Schdnr -
> [l Bevet Viewss
» J Snared Faidirs
o @ LoalUsess srd Groupt
» (5 Pedoemamce
A Duvica Manigee
« [ Ronge

B Undite Deivers - Unknown Davice

Installing drivers..

£ Dizk Mansgement
3 B Sewviewiand Appliation. ] Windows Socunty
Would you like to install this device software?

B Biiing JCZ Co. Ltd
Fusitiher: Bning Intheng?: Technsiogy Ca,L10

g:,- it oftware from "Baling AnChenglh
nebogy Co LT,

‘ @ Vou zhauld
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Il 4 Aufbau

9. Klicken Sie nach der Installation auf Close.

& Computer Mansgemen:
Fle  Action  View Hifp

e 2 E Bm

E AX®

icmmnummmuﬂlv M PCIIOTETHRT

» i dudio mputs and owtputs

) System Taoks
¥

5 [ B Vi

& J UpdsteDsvers - 3CZ U8 Loader

Windows has successfully updated your drivers

. CZ V5B Loader

10. Klicken Sie auf Close.

— omtech %
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11. Stellen Sie sicher, dass der Treiber erfolgreich installiert ist.

& Computer Minagement o *
Hie  Adtion  View  Hiip

e aimE HmE

3 ol [+ A PC-20z Actions
) System Took Voutpns.
¥ @ TkSehedie | Devssirager 4
5 [l Eevet Viewss Mare Actions 3
» §i Shwed Foldrs 3 Dk deves
» @ Local Ve snd Groups|| 5 (il Display adaptess
» (5 Pedoemamce > [y Fuman intertace Devices
e 3w IDE
~ [ Songe > 3 Meyboad:
7 Dizk Mansgerent 5 [l Wice and other peinting devices
3 Bl Serviewsand Applaations 3 B Manitors
Network adazters
» ) Pors (COMELIT)
5 % Pret quees
> [ Processans
Setire dress

¢ W Sound, vides wnd game cortrelles
S Sorage cordrellims
» [ Syt devces.

§ Univereal Sesial Bus contrelles

4.5.3 Ausfuhren der EZCad-Software

Die EZCad-Software ist auf dem mitgelieferten USB-Laufwerk enthalten. Sie kdbnnen diese ohne
Installation benutzen.

Vor Beginn des Laserbetriebs machen Sie sich mit der Bildgestaltung und Einstellung der
Lasersteuerung der Software vertraut. Anweisungen dazu finden Sie in EZCad-Handbuch auf dem
mitgelieferten USB-Laufwerk.

1. Doppelklicken Sie auf EzCad2, um die Software !
zu starten. - EzCad.exe

2. Klicken Sie auf | agree.

3. Warten Sie einen Moment und vergewissern Sie sich, dass die Software erfolgreich ausgefihrt wird.

2, e -Notite
Fie £t Draw Modfy View Laser Hep

P08 x5 /0O
copc 5

= m:\\m . : S wﬂ ) :

Y
N
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i
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e
I
-
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]
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| St ra [ o b0t o st

u:lﬁls]u..ksggmd’ﬂ_ S [00:00:00 T Contimae mode
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4.5.4 Konfigurieren der Parameter

1.

— omtech % 33

Klicken Sie auf File = System parameter, um zu Uberprifen, ob die Einstellungen fir Workspace

mit denen auf dem Bild ,File_system Parameter_workspace.jpg“ auf dem USB-Laufwerk
Ubereinstimmen.

2 _lite - No title
|Fi|e|Edit Draw Modify View Laser Help

» O3 % DJIEI@Q\%% % % | H ¥ E|%

e & Q q @ q
NRELYEED

150 40 -130 -120 -110 —?0 -T0 20 -EQ -
-‘E |||||||||||||||||||||||||||||||||| ||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||| podvn bl il el bl

LP

gl

MName | Type |

Bei Verwendung der Drehachse klicken Sie auf Laser = Rotate TextMark, um zu Uberprifen, ob

die Rotationseinstellungen mit denen auf dem Bild ,Laser-Rotate TextMark-param.jpg“ auf dem
USB-Laufwerk Ubereinstimmen.

2 _lite - No title
File Edit Draw Moedify View |Laser| Help

POEA| X ﬁhlﬁl@e\% 2% % HEE|w | Qaaeqaaeqeq
ctl]::nte IType I ‘:: a a ‘ El ‘k_“_ &gl
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3. Klicken Sie auf Param (F3), um zu Uberprufen, ob die Einstellungen auf jeder Unterseite mit
denen auf den Bildern ,Parameter-Field.jpg*, ,Parameter-Laser Control.jpg“, ,Parameter-Other-
Red light pointer.jpg“ und ,Parameter-Port.jpg” auf dem USB-Laufwerk Ubereinstimmen.

| <

Light(F1]

Mark(F2]

[T [CIContinwous  Part ]D H|

¥ [S]Mark Select Tatalr ll:l

Param(F3]

00:00: 00 [ Show contour
000000 [ Continue mode
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5 Bedienung

5.1 Bedienungsiibersicht

4 N
e Bedienen Sie die Maschine IMMER unter Beachtung aller hierin enthaltenen

Anweisungen. Die Durchfihrung von Verfahren, die von den hier angegebenen
abweichen, kann zu Sach- und Personenschaden fuhren.

¢ Verwenden Sie die Maschine NICHT flur Zwecke, die hier nicht genannt sind.

. J

Dieser Abschnitt befasst sich zu lhrer Information nur mit einigen der von der Betriebssoftware
EZCad zur Verfligung gestellten Optionen und Funktionen. Stellen Sie vor dem ersten Einsatz
sicher, dass Sie das gesamte Handbuch (vor allem die §1 Sicherheitshinweise auf Seite 1), das
separate Handbuch der EZCad-Software und alle Warnhinweise am Geréat durchlesen haben.

5.2 Allgemeine Betriebsanleitung

m‘ Alle anderen Personen, die direkten oder reflektierten Laserstrahlen ausgesetzt
(\'j) sein kdnnten, MUSSEN ebenfalls eine Schutzbrille tragen. Legen Sie alle
anderen fur Ihr Material erforderlichen PSA an.

5.2.1 Einschalten der Maschine
4 )

e Durch Drehen des Laserschlissels und Drucken der Tasten in falscher
Reihenfolge KANN es zu elektrischen Gefahrdungen kommen, da die
einzelnen Netzteile der Reihe nach geerdet sind. Schalten Sie alles nicht zu

f schnell ein. Lassen Sie jedem Netzteil Zeit, in Betrieb zu gehen, wobei der

entsprechende Ventilator aktiviert wird. In der Regel genltigen 3 Sekunden.

e BerUhren Sie die Komponenten dieses Produkts wahrend des Gebrauchs
jeweils NUR mit EINER HAND, um das Risiko eines Stromschlags zu
verringern.

. J

1. Offnen Sie die Tur und entfernen Sie die Linsenkopfabdeckung.
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Stellen Sie den Ein-/Ausschalter auf I. Die
rote Leuchte sollte beim Einschalten der
Maschine aufleuchten.

Entriegeln Sie den Not-Aus-Schalter, indem
Sie ihn im Uhrzeigersinn drehen, falls er
verriegelt ist.

Stecken Sie den Laserschllssel in
den Faserlaser und drehen Sie ihn im
Uhrzeigersinn um 90°.

Dricken Sie die Rlickstelltaste.

(NUR bei der erstmaligen Inbetriebnahme) Bereiten Sie die Autofokusfunktion vor. Der
Autofokus ist werkseitig konfiguriert, aber falls Transport und Installation seine Funktionalitat
beeintrachtigt haben, bereiten Sie die Funktion bei der erstmaligen Inbetriebnahme erneut vor.

a. Bewegen Sie den Scan-Galvokopf auf Brennweite
die Hohe, bei der der Abstand zwischen
der oberen Linie des Etiketts auf dem
Scan-Galvokopf und der Oberflache der
Arbeitsbihne mit der auf dem Etikett

angegebenen Brennweite Ubereinstimmt.

b. Drlcken Sie die Taste Autofokus-
Kalibrierung auf der Riickseite des Gerats
mit einem Inbusschllssel. Es ist ein Piepton
zu horen. Jetzt ist die Autofokusfunktion
einsatzbereit.

36 omtech® —



5 Bedienung

5.2.2 Fokussieren

Dieses Gerat unterstutzt zwei Arten der Fokussierung: Autofokussieren und manuelles Fokussieren.
Falls der Autofokus nicht richtig funktioniert, stellen Sie manuell scharf.

Autofokussieren

1. Legen Sie das Probenmaterial in den Bearbeitungsbereich und vergewissern Sie sich, dass auf

dem Probenmaterial drei rote Punkte zu sehen sind.

-

Ubereinstimmen.

e Stellen Sie sicher, dass das Material mit diesem Gerat graviert werden kann.
Siehe §1.7 Materialsicherheitshinweise (Seite 7) zu weiteren Einzelheiten.

"_J e Das Probenmaterial sollte mit dem tatsachlich zu gravierenden Material

~N

J

Zwei rote
Punkte aus der

Rotpunktfihrung

2. Drlcken Sie die Taste Autofokus auf der Vorderseite des
Steuergerats. Der Scan-Galvokopf bewegt sich automatisch
auf die richtige Hohe fur eine genaue Fokussierung und nach
Abschluss der Autofokussierung gibt das Gerat einen Piepton ab.

Der Autofokus-Hohenbereich betragt 80 mm-500 mm. Befindet
sich das Material nicht innerhalb des Autofokusbereichs, zu weit
entfernt oder zu nah, gibt das Gerat einen Alarmton aus. Bei
einer Fehlfunktion der Autofokussierung gibt das Geréat einen
Alarmton ab.

o 2
2
oﬂ
2
0/
2
a/
2

Entfernung
messender roter
Punkt

LS S SR
\{
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Bei zu kleinem Material legen Sie es zum Fokussieren unter den Entfernung messenden roten Punkt
und dann zum Gravieren unter die beiden roten Punkte aus der Rotpunktfihrung.

Um die Markierung flexibler zu gestalten, lassen sich die Autofokus- und die Warntonfunktion deaktivieren:

¢ Um die Autofokusfunktion zu deaktivieren (die Warntonfunktion wird ebenfalls deaktiviert),
halten Sie die Tasten Kopf aufwarts und Kopf abwarts gleichzeitig drei Sekunden lang gedrlckt.

¢ Um die Warntonfunktion allein zu deaktivieren, halten Sie die Tasten Kopf aufwarts und Kopf
abwarts gleichzeitig eine Sekunde lang gedrlckt.

Manuelles Fokussieren
Verfahren 1: Mit der Rotlichtflihrung

1. Drlcken Sie die Taste Rotpunkt-Fokus am Scan-Galvokopf, um die Rotlichtfihrung einzuschalten.

\ h

T

2. Bewegen Sie den Scan-Galvokopf auf und ab, indem Sie den Fokusregler drehen oder die Tasten
Kopf aufwarts und Kopf abwarts dricken, bis die beiden roten Punkte zu einem verschmelzen.

Im Fokus AuBer Fokus

3. Notieren Sie zur spateren Bezugnahme die richtige Hohe auf dem Lineal der Tragsaule.
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Verfahren 2: Mit dem Lineal

a. Messen Sie mit dem mitgelieferten Lineal den Abstand von der Mittellinie des Scan-Galvokopfs
zur Oberflache des Probenmaterials.

b. Bewegen Sie den Scan-Galvokopf auf und ab, indem Sie den Fokusregler drehen oder die
Tasten Kopf aufwarts und Kopf abwarts drlicken, bis die Hohe auf dem Lineal mit dem auf dem
Scan-Galvokopf markierten Wert Ubereinstimmt, der je nach Modell unterschiedlich ist.

Brennweite

WORKPIECE

Beispiel
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5.2.3 Vorbereiten des Motivs

1. Stellen Sie sicher, dass der Steuerrechner Uber das USB-Kabel mit dem Gerat verbunden ist.

Wurde die Verbindung zum Steuerrechner zuvor getrennt, schlieBen Sie ihn jetzt Uber das USB-

Kabel wieder an.

Ist der Computer bereits angeschlossen und lauft EZCad bereits, starten Sie ihn jetzt neu, um
eine Verbindung zwischen dem Computer und der Steuerplatine des Lasers herzustellen.

2. Doppelklicken Sie auf EzCad2.exe im Ordner ,Software“ auf
dem USB-Laufwerk, um die Software zu starten.

3. Laden oder erstellen Sie ein Motiv in EZCad wie folgt.

[ET-AR

Ezladl.exe

Wir bieten hier nur eine kurze EinfUhrung in das Zeichnen von Bitmap-Bildern und Vektorgrafiken
sowie das Erstellen von Text. Detaillierte Parameterbeschreibungen und Einstellungen finden Sie

im EZCad-Softwarehandbuch auf dem USB-Laufwerk.

Bitmap-Grafiken laden

POEX0D Gue v HXE waaaaaas
s

1. Klicken Sie auf &*, um eine =T s (el cjal I W eigl
Bltmap—Datel ZU Ze|Chnen C\\E: Dema version-only for evaluation ’7 2, open X

Dgi
2. Wahlen Sie den Dateiordner. g /
ol

3. Wahlen Sie den Dateityp.

4. Wahlen Sie das zu markierende i s 0,
: @ e
Bild aus —
: A

5. Offnen Sie das Bild und

importieren Sie die Leinwand. A
) e e Rt
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6. Stellen Sie die Bildparameter B v e 1 oo
. POBAXLD|OO W ;% ]
ein. e NE
] BitmapFile ﬁ o hH o A A e e
R
[y
oMb
@
oL
Lo18
91
-
® |
[~
Ol
]
L
L
I (clcontinon part [« [Porer 02000000 [ Show contour
Select: Tselect object Object BitmapFile Size: X96.393 ¥96.393 DPI(300,300) 13126075663 [6ridkOn _[Guildines[ObjectOf

a. Wahlen Sie das Bild.
b. Zentrieren Sie das Bild auf der Leinwand.

Befindet sich das Bild auBerhalb der Leinwand, wahlen Sie das Bild und klicken Sie in die
Mitte der Leinwand, um das Bild ausfindig zu machen.

c. Stellen Sie die BildgroBe ein.

d. Stellen Sie die Bildparameter ein.

e. Klicken Sie nach dem Einstellen der Parameter auf Apply.

f. Stellen Sie die Verarbeitungsparameter ein: Geschwindigkeit, Leistung, Frequenz.

Siehe §Gravurparameter einstellen auf Seite 43 fUr Einzelheiten.

Vektorgrafiken laden

1. Klicken Sie auf 3, um eine 5. .. BB

i i POB X060 00 EENY HNER aaaaaas
Vektordatei zu zeichnen. e M N Wdse, -
" : . 5 s oS
2. Wahlen Sie den Dateiordner. = NE =
= 16[7 T ‘m,«,mi
H| 3 7
3. Wahlen Sie den Dateityp. ef: e e e’
e —— (4[] = | e
4. Wahlen Sie das zu markierende g ||C e
Bild aus nﬁﬁﬁﬁa s
N S e | Laser 0 TCOS [0 =
n it pe [ [ vectr e a4t svane g Bl = R |
- . . " 7 e e |
5. Offnen Sie das Bild und & ||EEsE- B o
3 = Frin nanffus
importieren Sie die Leinwand. & T
i [ et [l R
No object selected. 7597082450 [6idOn Guildine{ ObjectOt
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Vektorgrafik ein.

&
N
A £ |
K %7 X ﬂ v il#

| Cention rare [ Fore On 600690 Shon onter
W [sMark Sele Total 0 00:00:00 [ Continue mode

Selct:Tselect object Object VectorFle Sze: X116.058 116,058 [1699%6.93575  GridiOn _ Guidines [ObjectOf

a. Wahlen Sie das Bild.
b. Zentrieren Sie die Vektorgrafik auf der Leinwand.

Befindet sich das Bild auBerhalb der Leinwand, wahlen Sie das Bild und klicken Sie in die
Mitte der Leinwand, um das Bild ausfindig zu machen.

c. Stellen Sie die Parameter der Vektordatei ein.
d. Klicken Sie nach dem Einstellen der GrafikgroBe auf Apply.

e. Klicken Sie auf [H], um die Einstellungen einzugeben, und klicken Sie auf OK, nachdem Sie die
Einstellungen vorgenommen haben.

f. Stellen Sie die Verarbeitungsparameter ein: Geschwindigkeit, Leistung, Frequenz.

Siehe §Gravurparameter einstellen auf Seite 43 flr Einzelheiten.
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Text erstellen

1. Klicken Sie auf das
Textwerkzeug £I, um einen

Text zu erstellen. E

2. Klicken Sie mit der linken
Maustaste auf die Leinwand
und es erscheint ,TEXT*".

3. Andern Sie den Text. n
4. Klicken Sie auf Apply.

Der eingegebene Textinhalt

2, 2C2d2.14.16 - No tite - 8 x
File Edt Diw Modiy View Luser Help

CTTO AT
3

i

Text Space
Hoicht

I Ccontimon part | o [Fover 00[00:00:00 [ Sho contonr
7 [shark sele Totdl o 00:00:00 [ Continue made

Select: Iselect object ObjectText Size: 69215 12088 11316261961 6ridOn Guildine[ObjectOf

ist auf der Leinwand zu sehen.

5. Stellen Sie die TextgroBe ein.

6. Konfigurieren Sie sonstige Einstellungen (Fullung, Textstil, Schriftart usw.).

7. Stellen Sie die Verarbeitungsparameter ein: Geschwindigkeit, Leistung, Frequenz.

Siehe §Gravurparameter einstellen auf Seite 43 flr Einzelheiten.

Gravurparameter einstellen

Passen Sie den Kontrast und die Graviertiefe individuell an, indem
Sie die Gravurparameter in EZCad einstellen. = s

Marking parameter x

On._
0 D:-feult T IO

« Wiéhlen Sie zum Abdunkeln eines Bildes eine héhere %’E’EEEE
Frequenzeinstellung. Wahlen Sie zum Aufhellen eine niedrigere. 2£:£:§§ 53‘;
¥ 6 Default [ On
e Zur Erhdéhung der Graviertiefe erhdhen Sie die Energiemenge EEEEE E
pro Flacheneinheit, indem Sie die Geschwindigkeit verringern e
oder die Laserleistung oder die Schleifenanzahl erndhen. feoip Come [
Speed(M/Second 500 —
Foverk |
Frequency(KHz) [57  —]

I Start TC(US) Feon <
Laser 0£f TC(us 0 —]

\_

~N

Eine zu tiefe Gravierung mindert jedoch die Bildqualitat, insbesondere bei
beschichteten Materialien.

Kontinuierliche Verwendung bei der Einstellung Uber 80% verkurzt die erwartete
Nutzungsdauer des Geréts.

Die Auflésung sollte normalerweise auf 500 Punkte pro Zoll (DPI) eingestellt
werden. In einigen Fallen kann es hilfreich sein, die Bildaufldsung zu reduzieren,
das Flammen zu verringern und die Energie des Impulses zu erhdhen, damit
die Qualitat des daraus resultierenden Bildes bei einigen Materialien wie z. B.
manchen Kunststoffen verbessert wird.

J
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Markierungseinstellungen

I [CIContinuou Part | (& | Pover 0n|D0:00:00 [~ Show contowr
¥ [SIMark Sele Total |0 00:00:00 |7 Continue mode

¢ Red(F1): Markiert den Rahmen des zu beschriftenden Objekts, ohne dass wahrend des Vorgangs
Laserstrahlung austritt. Dies dient dazu, den Bearbeitungsbereich zu kennzeichnen und die
Lokalisierung des Werkstlcks zu erleichtern.

Diese Funktion ist bei Modellen mit einer Rotlichtfihrung verfligbar. Dricken Sie F1 auf der
Tastatur, um diese Funktion zu aktivieren.

¢ Mark(F2): Startet den Verarbeitungsprozess. Driicken Sie F2 auf der Tastatur, um diesen Befehl
auszufuhren.

Weitere Markierungseinstellungen finden Sie im EZCad-Softwarehandbuch.

5.2.4 Prufen des Gravureffekts

1. Aktivieren Sie das LaserfUhrungssystem, indem Sie in EZCad
auf Red klicken oder die Taste F1 auf der Tastatur betatigen.

Das Muster sollte auf der Arbeitsplatte in rotem Licht angezeigt
werden, womit gezeigt wird, wo der Laser geschossen werden wird.

2. Positionieren Sie ein zu gravierendes Verbrauchsmaterial an der von der LaserfUhrung
angegebenen Stelle.

L — Das Testmaterial sollte aus demselben Material bestehen wie das Material,
| das Sie markieren wollen.

3. Kilicken Sie in EZCad auf Mark oder dricken Sie F2 auf der Tastatur, um das Motiv zu gravieren.
Alternativ kénnen Sie den Laser auch mit dem FuBpedal aktivieren.

Der Laser ist unsichtbar, aber erzeugt ein Summagerausch und Funken und beginnt zu gravieren,
sobald er richtig auf das Testmaterial fokussiert ist.

e )
e Blicken Sie UNTER KEINEN UMSTANDEN in den laufenden Laser, wenn
auch mit Schutzbrille.

e |m Falle einer unerwarteten Situation dricken Sie SOFORT den
Notausschalter, um den Betrieb der Maschine zu unterbrechen.

e Suchen Sie trotzdem nach moglichen Problemen wie z. B. Funken oder
Branden und seien Sie bereit, gegebenenfalls einen Brand zlgig zu I&schen.

\ _J

4. Prifen Sie die Qualitat des ersten Durchlaufs und passen Sie die Laserparameter in EZCad
mehrmals an, um den gewunschten Effekt zu erzielen.
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5 Bedienung

5.2.5 Anhalten und fortsetzen

Tritt beim Graviervorgang eine unerwartete Situation auf, dricken Sie SOFORT den Not-Aus-
Schalter, um den Betrieb der Maschine anzuhalten. Um den normalen Betrieb wieder aufzunehmen:

1. Lassen Sie den Not-Aus-Schalter los.

2. Drlcken Sie die Riickstelltaste.

3. Nehmen Sie den Betrieb entsprechend dem normalen Betriebsablauf wieder auf.

5.2.6 Gravieren

1. Ersetzen Sie das Testmaterial durch das tatsachlich zu bearbeitende Material.

2. Zum Gravieren des Musters kdnnen Sie das FuBpedal betatigen, in EZCad auf Mark klicken oder
die Taste F2 auf der Tastatur dricken.

Haben Sie einmal das Muster und seine optimale Parametereinstellung festgelegt, ist das
FuBpedal fur einen dauerhaften bzw. wiederholten Laserbetrieb besonders gut geeignet. Sie
kdnnen den Markierungsprozess auch besser steuern, indem Sie die Geschwindigkeit des Lasers
verringern und den FuBschalter verwenden.

-

A .

Blicken Sie UNTER KEINEN UMSTANDEN in den laufenden Laser, wenn
auch mit Schutzbrille.

Im Falle einer unerwarteten Situation dricken Sie sofort den
Notausschalter, um den Betrieb der Maschine zu unterbrechen.

Suchen Sie trotzdem nach méglichen Problemen wie z. B. Funken oder
Branden und seien Sie bereit, gegebenenfalls einen Brand zUgig zu I6schen.

~N

J
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5.2.7 Nach dem Gravieren

Nachdem Sie das Motiv fertig graviert haben, deaktivieren Sie die Systeme wie nachfolgend
beschrieben:

1. SchlieBen Sie die Software EZCad und trennen Sie die Verbindung zu lhrem Computer.
2. Drucken Sie den Not-Aus-Schalter. %
3. Drehen Sie den Schlissel gegen den @

Uhrzeigersinn, um den Laser auszuschalten.

D 2

PN
2 D 2
zﬂkk“
52 57

A 2

4. Stellen Sie den Ein-/Ausschalter auf O, um
das Gerat auszuschalten.

Zur Erzielung optimaler Ergebnisse trennen

Sie lhre Markierungsmaschine zwischen

den Einsatzen von der Stromquelle. Ziehen @
Sie den Stecker aus der Steckdose oder

schalten Sie den zwischengeschalteten
Uberspannungsschutz aus.

5. Reinigen Sie die Arbeitsbihne und die Galvanometerlinse grundlich. Decken Sie die
Galvanometerlinse anschlieBend ab.
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5 Bedienung

5.3 Verfahren mit Drehachse

5.3.1 Einbauen der Drehachse

1. Installieren Sie die Drehachse auf dem
Arbeitstisch und legen Sie ein Stuck
Probenmaterial auf die Drehachse.

idlllh,

E |
'

[ II o o
@
e}
@)
©

3. Schalten Sie das Gerat und dann die Rotlichtfihrung ein. (Siehe §5.2.1 Einschalten der Maschine auf
Seite 35)

4. Fokussieren Sie den Laser. (Siehe §5.2.2 Fokussieren auf Seite 37)
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5.3.2 Anleitung fur EZCad

Configuration markcfg? E

Fisld Laser Contre [Port | Other | Hardwars info |
Lazer type B-Switch

|:(‘ Coz  IaG % Fiber { SFIL ‘ [T Use Digital G-Switch driwv

— M [T Gwiteh Open When FPE end
¥ Ensble PHM Siznal FirstPulseEiller [40 us
Moo B[00 00w p oy l' pulse width reverse
Win FHM[1.0000 ~Fiber
[V Enable Tickle Serisl [TFT =~
Pulse #idth |1 us Open M0 Delsy  [5 ms
Pulse freq |5 000 Kz [~ Laser Leak Handle

¥ Enable Pulse Width

[ Enable CO2 FPE
|~ Check state in marking

FFE Start power I]D_U %

FFE Increment power W % _“.S:‘}Em
Bl 52t ||| sinmer cor 00 10038 | Lese
—hnalog out

I~ Ensble current output Current Map SN Min¥ |0.00 ¥ T1 [100 us
Do et D [y o g

OK | Cancel

1. Klicken Sie in EZCad auf Laser = Rotate TextMark, um zu prufen und sicherzustellen, dass die
Rotationseinstellungen mit denen auf dem Bild ,Laser-Rotate TextMark-param.jpg* auf dem
USB-Laufwerk Ubereinstimmen.

2. Stellen Sie weitere Drehparameter ein.
Detaillierte Anweisungen finden Sie im EZCad-Softwarehandbuch.
3. Bereiten Sie das Muster vor, testen und gravieren Sie es.

Ausfahrliche Anweisungen finden Sie unter §5.2.3 Vorbereiten des Motivs (Seite 40),
§5.2.4 Prifen des Gravureffekts (Seite 44), §5.2.6 Gravieren (Seite 45).
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5 Bedienung

5.3.3 Anleitung fur Lightburn

Drehachse aktivieren

1. Aktivieren Sie die Drehachsenfunktion in der Graviersoftware.

2. Laufen Sie das Graviergerat und den Steuerrechner.

3. Wahlen Sie Rotary Setup oder dricken Sie Ctrl+Shift+R in der Graviersoftware.

B <untitied> - LightBum 1401

Fle Edt Tools Amnge |Lasereok  Window Language

AR @
st}

o]

#EI0E 0 SorfloooO~ [

240

@& Pinmsca

i @ Calibrate Camera Lens
. @ Calibrate Camsa Algnment
B otary’
+2 Focus Tet
B intenal Test
FH Material Test
@ ConterFinder

Help

CrieshifteR.

Pk wd Bav oRaS Wk SINSFN0M T T b

i . * i A o& |

o 5 Bk -
- - :_,__:_ Soace 0,003 | Kagn ¥ [IRABETIN offex

O e

rowasgon  Pading
O Lokimer conecs | 50 [

& Loyes Mode SpdPwr Output

ey -
| firveme || comomm

D0 Cut Seecied Cragrics

4. Aktivieren Sie durch Klicken die Option Enable Rotary und wahlen Sie dann Chuck.

5. Klicken Sie auf OK.
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%S5 Rotary Setup - LightBurn 14.01 ? X
Rotary Type

-*bom
O Roller

@0 Enable Rotary

O® Mirror Output to Rotary

Rotary Axis 9
Y Axis
O zhue —
O A ks
Tet 157.080mm |$ | Circumference
[oc ]| oo |



Rotation Kalibrieren
1. Kontrollieren Sie den Wert flUr steps per rotation im Fenster Rotary Setup in Lightburn auf dem
Steuerrechner bei eingeschaltetem Graviergerat.

Bei bestimmten Graviergerdten kann dieser Parameter mm per rotation lauten, in diesem
Handbuch wird z. B. steps per rotation verwendet.

[l

Verwenden Sie fur diesen OMTech-Faserlasergravierer direkt den Wert 12800.

%5 Rotary Setup - LightBurn 1.4.01 ? X

Rotary Type
®) Chuck
O Roller

O® Enable Rotary

OB Mirror Output to Rotary

Rotary Axis i
128,00 5| steps per rotation
@) ¥ Axis
O zads 55.000mm |3 Object Diameter

O Ahxis

172.788mm |3 Crrcumference
Test

[ o

2. Kleben Sie etwas Abdeckband, ein Stlick auf das Drehfutter, méglichst nahe an der Halterung, und
das andere Stlck auf die Halterung. Achten Sie darauf, dass sich das Drehfutter frei drehen lasst.
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5 Bedienung

3. Markieren Sie das Abdeckband. Diese Markierungen zeigen an, um wie viel sich das Drehfutter

— omtech % 51

gedreht hat.

Klicken Sie auf Test und beobachten Sie, um wie viel sich das Drehfutter gedreht hat.

Stellen Sie den Wert steps per rotation ein.
e Hat es sich um mehr als eine Umdrehung gedreht, verringern Sie den Wert steps per rotation.
e Wurde weniger als eine Umdrehung geschafft, erhdhen Sie den Wert steps per rotation.

Klicken Sie auf Test und beobachten Sie nochmals. Gehen Sie so vor, bis der genaue Wert fur
eine vollstandige Umdrehung herausgefunden ist.

In der Regel ist der Wert steps per rotation ein Vielfaches von 4.

a )

¢ Notieren Sie sich den korrekten Wert der Schritte pro Umdrehung (steps
per rotation) flr dieses Produkt zur spadteren Bezugnahme.

= ¢ Beim Gravieren ohne Drehfutter wird ein anderer Wert flr den
---_J Parameter Schritte pro Umdrehung verwendet. Beim Wechsel vom
Gravieren ohne Drehfutter zum Gravieren mit Drehfutter kédnnen Sie
direkt den aufgezeichneten korrekten Wert Gbernehmen.

%S5 Rotary Setup - LightBurn 1.4.01 ? X

Rotary Type

(®) Chuck

O Roler

@0 Enable Rotary

Om Mirror Output to Rotary

Rgum 100]00 3] steps pex zotation
¥ Axis ——
O zaxs [ 55.000mm 5| Object Diameter
O Ands
172.788mm (3| Circumference
Test I 3
s o] o




Drehgravur

1.

Messen Sie das Objekt und geben Sie den Parameter Object Diameter oder den Parameter
Circumference ein. Beim Ausflllen des einen Parameters wird der andere Parameter
automatisch angepasst.

e Zum Messen des Objektdurchmessers (Object Diameter) kdnnen Sie entweder ein Lineal
oder einen Messschieber verwenden, wobei ein Messschieber eine genauere Ablesung
ermadglicht.

¢ Zum Messen des Umfangs (Circumference) kénnen Sie ein MaBband verwenden.

Bei einem Objekt mit gekrummter Oberflache Ubernehmen Sie den Durchschnittswert des
Durchmessers/Umfangs des tatsachlichen Gravurbereichs des gemessenen Objekts (den
Durchschnittswert der linken, mittleren und rechten Stellung des Gravurbereichs).

M— Vergessen Sie nicht, die Objektparameter bei jeder Anderung des Objekts

| zu aktualisieren.

% Rotary Setup - LightBurn 1.4.01 ? x

Rotary Type

® Chuck

O Roller

0 Enable Rotary

O Mirror Output to Rotary

Rotary Axis

® ¥ Axis [ 1000 2] mmperrotaton
8 Eh [ 55.000mm |3 Object Diameter
A s
— 172,760 [£] Cramference
= —
o ][ e
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5 Bedienung

2. Sorgen Sie dafur, dass Sie die horizontale Scanoption in den Ebeneneinstellungen nutzen, indem
Sie Scan Angle auf O setzen.

Beim vertikalen Scannen werden die Richtungen des Drehfutters haufig geadndert, was zu
Ruckeln fihren kann, und das Objekt kann dadurch aus der richtigen Position springen.

N . kil 240 200 230 L0 40l
£ Cut Settings Editor - LightBurn 1.4.01 7 *
E I - €0 output
I \ @RO
ﬁ.b-l.-lwhhm!_ | WD Output Sub-Layer
Speed (mm/min) 7500 5]
Max Power (%)|25.00 3 OB Ar Assst
OB Constant Power Mode
Mode Fil w
Coommon Advanced
Bi-drectonal fil @0 Cross-Hatch OB
e m— Overscanning @0|5.0% |5 6.25mm
m— | ~
i — Line Interval (mm)|0.2000 {5
—_— Lines per Inch | 127.00 | &
(m = p— ScanAngle (deg))0 T 13
O Number of Passes| 1 $
2 Offset (mm) 0.00 - e
£ step per pass (mm) 0,00 - {rone
Fill all shapes at once ()
{-'- - Fil groups together ()
Fil shapes indhidually @
to Default  Make Default Default for Al [ Cancel
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3. Erstellen/laden Sie das Motiv Uber die Software hoch und nehmen Sie alle notwendigen
Einstellungen flur ein optimales Ergebnis vor, z. B. die GroBe des Musters sowie die
Geschwindigkeit und Leistung beim Gravieren.

— Wenn Sie bemerken, dass das gravierte Muster gespiegelt erscheint, halten
= Sie den Graviervorgang an, schalten Sie die Option Mirror Output to Rotary

"_, im Fenster Rotary Setup ein, und versuchen Sie es erneut.

%5 Rotary Setup - LightBurn 1.4.01
Rotary Type

@ Chuck
O Roler

@0 Enable Rotary

@0 Mirror Output to Rotary

Rotary Axis
@ ¥ Axis
(D 2 Axis

5 anus

Test

4. Klicken Sie auf Frame, um die Position des Gravurmusters in der Vorschau anzuzeigen, und
bewegen Sie dann den Scan-Galvokopf an die gewlnschte Stelle. Es wird empfohlen, Current
Position als Ausgangsposition zu verwenden, und klicken Sie auf Start, um mit dem Gravieren zu
beginnen, nachdem Sie die Einstellungen vorgenommen haben.

Ready
II Pause . Stop ’ Start
E] Frame C} Frame Save GCode Run GCode
{2 Home [Go to Origin IStart From: Current Fosition VI
@0 Enable Rotary @) O .
Job origin O O O
@ O O

@0 Cut Selected Graphics

5. Uberprifen Sie die Qualitdt des ersten Durchgangs und passen Sie die Laserparameter nach
Bedarf an, um den gewlnschten Effekt zu erzielen.

6. Ersetzen Sie das Testmaterial durch das tatsachlich zu bearbeitende Material.

7. Klicken Sie zum Gravieren auf Start.

5.3.4 Nach dem Gravieren

Ausfihrliche Anweisungen finden Sie unter §5.2.7 Nach dem Gravieren auf Seite 46.
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5 Bedienung

5.3.5 Ausbauen der Drehachse

Mochten Sie ohne das Drehfutter gravieren, gehen Sie wie folgt vor, um das Drehfutter auszubauen:
1. Ziehen Sie den Netzstecker des Gravierers aus der Steckdose.

2. Ziehen Sie das Netzkabel ab und entfernen Sie das Drehfutter.

3. Andern Sie die Parameter in der Software.

* Bei Verwendung von EZCad deaktivieren Sie das Kontrollkdstchen Enable.

Configuration markcfg7 @
Extention Axisl |Extention AxisZ | HerdInfo |
¥ Enable ¥ Inwvert 0| Boiceite Bude

Gear Ratio |1

1D IK vl
Fart Diameter !30 Ll

Pul'_’___ per round IIZBDEI

Dist per round |5 MK [V Zera

Min Coor. —1000 MM Sroncril o G Horee !100 Fulse/S

e o, [1000 " Zero Dffsst o e

Win Speed 100 FulzefS: #xis home time iﬁ_ Second

Max Speed IB4DU Pul=ze/5: (W] Femrraiia Feaws

Ace. time 300 NS

|- Go to start position after Seale Comp. !1_DDD

Speed ilQBUD Pul=ef5: Space Comp. !U MM

Shear Comp. IU.DUD My

OK I Cancel |

¢ Bei Verwendung von Lightburn gehen Sie wie folgt vor:

a. Deaktivieren Sie die Option Enable Rotary im Fenster Rotary Setup auf dem
Steuerrechner.

b. Passen Sie den Wert des Parameters Schritte pro Umdrehung an den Gravierer an.

5.4 Hinweise flir bestimmte Materialien

Beim Gravieren eines neuen Materials kann es hilfreich sein, eine Testmatrix aus Kastchen
mit verschiedenen Geschwindigkeits-, Leistungs- und Frequenzeinstellungen zu gravieren,
um den genau gewilnschten Effekt zu erzielen. Zur Beschleunigung des Prozesses finden Sie
nachstehend einige allgemeine Richtlinien fur haufig gravierte Materialien. Diese werden jedoch
wiederum lediglich zu IThrem Nutzen bereitgestellt und es obliegt dem Anwender, die Sicherheit
fUur das Arbeiten mit verschiedenen Materialien und Einstellungen durch Einsichtnahme in das
Materialsicherheitsdatenblatt und andere Quellen zu gewahrleisten. Einige der aufgeflhrten
Materialien erfordern zusatzliche Arbeitsflache und persoénliche Schutzausrlistung zu dieser
Graviermaschine.
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5.41 Metalle

Verwenden Sie beim Gravieren auf Metallen im Allgemeinen hohe Leistung bei niedriger bis mittlerer
Geschwindigkeit mit niedriger Frequenz. Damit der Lasermarkierer nicht Uber einen langeren
Zeitraum mit einer Leistung von mehr als 80 % betrieben wird, kdnnen Sie dhnliche Effekte dadurch
erzielen, dass Sie die Leistung etwas senken und gleichzeitig die Anzahl der Durchgange erhdohen
oder die Graviergeschwindigkeit verringern.

Dabei ist zu bedenken, dass einige Metalle leitenden, reflektierenden und/oder giftigen Staub
freisetzen. Beim Gravieren auf weicheren Metallen entsteht natlrlich mehr Staub, wahrend bei
harteren Metallen kann eine hdhere Leistungseinstellung erforderlich sein, was auch mehr Staub
verursacht. Zusatzlich zum Risiko fur Haut und Augen des Benutzers kann so viel Staub erzeugt
werden (insbesondere bei Serienfertigungen), dass eine komplette Liftungsanlage zur Bewaltigung
des Problems eingesetzt werden muss. Ebenso kénnen Bediener und andere Personen im
Arbeitsbereich personliche Atemschutzausristung wie Atemschutzmasken und Atemschutzgerate
brauchen.

¢ Aluminium: Blankes Aluminium erfordert eine etwas hdhere Frequenz als andere Metalle
und dabei ergibt sich niemals eine starke schwarze Markierung, die den beim Gravieren
auf Stahl erzeugten Markierungen ahnlich sind. Bei Bedarf von einer dunkleren Markierung
sollten Sie erwdgen, eine Anodisierung durchzufihren oder eine Tiefengravur zu erstellen,
die mit schwarzem Epoxid oder einem anderen Fullstoff abgedunkelt werden kann. Eloxiertes
Aluminium erfordert ein wenig héhere Geschwindigkeit, aber eine sehr niedrige Frequenz.

¢ Pulverbeschichtete Metalle: Pulverbeschichtete Metalle erfordern in der Regel eine sehr hohe
Frequenz und flr beste Ergebnisse mindestens 3 Schnittvorgange, um die Beschichtung zu
entfernen und die untere Rohschicht zu polieren.

o Edelmetalle: Gold und ahnlich weiche Metalle sollten mit geringerer Leistung, aber maBiger
Geschwindigkeit graviert werden. Silber und andere halbharte Metalle lassen sich am besten
mit leicht hoherer Leistung und leicht geringerer Geschwindigkeit gravieren, jedoch noch nicht
gleicher Leistung und Geschwindigkeit wie Stahl oder Aluminium.

5.4.2 Kunststoffe

Verwenden Sie beim Gravieren auf Kunststoffen im Allgemeinen niedrige Leistung und hohe
Geschwindigkeit. Durch Markieren und Gravieren mit zu starker Leistung oder zu geringer
Geschwindigkeit kann zu viel Energie an der Kontaktstelle konzentriert werden, wodurch der
Kunststoff schmilzt. Dies kann u. a. zu schlechter Gravurqualitat, schadlichen Dampfen und sogar
Branden fuhren.

5.4.3 Stein

Verwenden Sie beim Gravieren auf verschiedenen Steinsorten im Allgemeinen mittlere Leistung
und Geschwindigkeit mit niedriger Frequenz. Achten Sie wie bei Keramik und Metallen auf den
entstehenden Staub (insbesondere bei Serienfertigungen) und ergreifen Sie dhnliche MaBnahmen,
um die Sicherheit der Benutzer und Dritten im Arbeitsbereich zu gewahrleisten.
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Il 6 Wartung und Pflege

4 )

e Jegliche Einstellung, Wartung und Reparatur aller elektrischen Komponenten
des Gerates darf NUR von ausgebildeten Fachkraften durchgeflhrt werden,
um Brande oder eine andere Verursachung der Fehlfunktionen zu vermeiden,
einschlieBlich einer méglichen Strahlenexposition durch die Schaden an den
Laserkomponenten. Da zur Prifung der elektrischen Komponenten spezielle

f Verfahren erforderlich sind, wird empfohlen, dass solche Prufung nur durch

den Hersteller, Verkaufer oder Reparaturdienst erfolgen.

e Sofern nicht anders angegeben, fihren Sie Einstellungen, Wartungs- und
Reparaturarbeiten NUR DANN durch, wenn das Gerat ausgeschaltet, von
der Stromversorgung getrennt und vollstandig abgekuhlt ist. Fir maximale
Sicherheit warten Sie nach dem Ausschalten des Gerats etwa 3 Minuten, bevor
Sie den integrierten Kuhler oder andere elektronische Teile anpassen. Dies gibt
der Erdungsverbindung Zeit, eine eventuelle Restladung zu beseitigen.

\. J

Um eine ordnungsgemaBe Nutzung der Lasermaschine zu gewahrleisten, ist eine regelmaBige Wartung
unerlasslich. Gehen Sie bei der Wartung vorsichtig vor, da es sich um hochprazise Komponenten
handelt, und befolgen Sie die Anweisungen fur jedes Teil genau, um Schaden zu vermeiden.

4 )
Fur WartungsmaBnahmen, die nicht in diesem Handbuch aufgefihrt sind, besuchen

Sie auf unserer Website omtechlaser.de die Rubrik Wartung. Dort finden Sie hilfreiche
Echtzeit-Updates.

o https://omtechlaser.de

omtech % € suprort

Hlilfe Center

6 Wartu@

. J

e Halten Sie den Arbeitsraum immer rein und staubfrei.
e Stellen Sie sicher, dass das Gerat bei Nichtgebrauch vollstandig ausgeschaltet ist.

¢ Decken Sie die Galvanometerlinse ab, wenn sie nicht im Gebrauch ist.
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¢ Reinigen Sie die Arbeitsplatte nach Verwendung mit einem Tuch, das mit mehr als 75 %
Reinigungsalkohol angefeuchtet wurde. Reinigen Sie das Gerat NIEMALS mit Scheuermitteln,
atzenden Reinigungsmitteln, Aerosolsprays oder so viel Wasser, dass es in elektrische
Komponenten eindringt. Lassen Sie die Oberflachen vor weiterem Gebrauch vollstandig trocknen.

¢ Reinigen Sie die Linse mit einem
Wattestabchen und einem Alkoholtupfer. Das
Gerat darf erst nach dem Verdunsten des R
Alkohols wieder in Betrieb genommen werden. o

b
T e

¢ Wenn Sie Staub von den Liftungsoffnungen des Gerats mittels Staubsauger entfernen, verwenden
Sie NUR die niedrigste Leistungseinstellung zum Vermeiden von Schaden an internen Komponenten.

Keine anderen Wartungsarbeiten durfen vom Bediener durchgefuhrt werden.
Versuchen Sie NICHT, IRGENDWELCHE Teile selbst zu warten oder auszuwechseln.

6.1 Neueinstellung der Brennweite flir das Autofokussieren

Wird die Feldlinse durch eine andere Feldlinse mit einer unterschiedlichen Brennweite ersetzt,
stellen Sie die Brennweite fur die Autofokussierung wie folgt neu ein:

1. Bewegen Sie den Scankopf auf die H6he, bei der der Abstand von der Mittellinie des Scankopfs
zur Oberflache des Arbeitstischs mit der Brennweite |hrer neuen Feldlinse Ubereinstimmt.

2. Dricken Sie die Taste Autofokus-Kalibrierung w

auf der RlUckseite des Gerats mit einem
InbusschlUssel. Es ist ein Piepton zu horen.
Jetzt ist die Autofokusfunktion einsatzbereit. @\
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Il 7 Fehlerbehebung

-

e Einstellungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten an den elektrischen
Bauteilen dieses Gerates durfen NUR von geschulten und qualifizierten
Fachleuten durchgefuhrt werden, um Brande und andere Fehlfunktionen,
einschlieBlich einer moglichen Strahlenbelastung durch Beschadigung der
Laserkomponenten, zu vermeiden. Da flUr das Testen der elektrischen Bauteile
A dieses Markierungssystems spezielle Techniken erforderlich sind, wird
empfohlen, solche Tests nur vom Hersteller, Verkaufer oder Reparaturdienst

durchfUhren zu lassen.

e Sofern nicht anders angegeben, fihren Sie Einstellungs-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten am Gerat NUR DANN durch, wenn es ausgeschaltet, von
der Stromzufuhr getrennt und vollstandig abgekUhlt ist. Zur Gewahrleistung
groBtmaoglicher Sicherheit warten Sie nach dem Ausschalten des Gerats etwa 3
Minuten, bevor Sie den integrierten Kuhler oder andere elektronische Teile verstellen.
Dies gibt dem Erdungsanschluss Zeit, eine eventuelle Restladung zu beseitigen.

J

\
In diesem Kapitel werden haufige Fehler und deren Lésungen vorgestellt. Finden Sie
im Handbuch keine entsprechenden Probleme und L&sungen, versuchen Sie bitte,
das Problem und dessen Ldsung im Hilfezentrum auf unserer offiziellen Website
omtechlaser.com unter Fehlerbehebung zu suchen. Dort kénnen wir relevante Inhalte
in Echtzeit schneller aktualisieren.

o https://omtechlaser.de
omtech % QSupport
Hlilfe Center
9 Fehlerbe@;bung
J
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7.1 Gangige Probleme

Probleme

‘Lbsungen

Fehlschlag der
Treiberinstallation

Vergewissern Sie sich, dass Sie ein authentisches Fenstersystem
verwenden; ist dies nicht der Fall, verwenden Sie einen anderen Computer
mit der richtigen Software.

Benutzen Sie ein anderes Datenkabel.

Der Computeranschluss oder seine Platine ist fehlerhaft; versuchen Sie es
mit einem anderen Computer.

Kein
Laserausgang

Korrigieren Sie den Fokus Uber den hohenverstellbaren Laserarm.

Bei ungultigen oder fehlerhaften Softwareparametern korrigieren Sie sie.

Lassen Sie die Verbindung zwischen dem Laser und der Hauptplatine von
Fachpersonal reparieren oder herstellen.

Lassen Sie die Verbindung zwischen dem Laser und seinem Netzteil von
Fachpersonal reparieren oder herstellen.

Wenn entweder die Faserlaserquelle oder das Netzteil eine Stdrung
aufweist, lassen Sie sie von Fachpersonal wechseln.

Keine Gravur

Vergewissern Sie sich, dass sich das Material mit diesem Gerat sicher
gravieren lasst.

Korrigieren Sie den Fokus Uber den hohenverstellbaren Laserarm.

trotz des

Laserausgangs Passen Sie die Softwareparameter an, um eine hdhere Intensitat zu erzeugen.
Lassen Sie das Bedienfeld, die Scanoptik und das Netzteil von Fachpersonal
kontrollieren. Beseitigen Sie eventuelle Probleme oder tauschen Sie den Teil aus.

Sonstige Lassen Sie die Faserlaserquelle und die Hauptplatine von Fachpersonal

Laserfehler

kontrollieren. Beseitigen Sie eventuelle Probleme oder tauschen Sie den Teil aus.

Keine/zu helle rote
Punkte bei der
Rotlichtfuhrung

Passen Sie die Brennweite an.Funktioniert dies immer noch nicht, wenden
Sie sich an unseren Kundendienst.

Verformte
Vorschau oder
gravierte Muster

Kontrollieren und korrigieren Sie die Parameter. Siehe §4.5.4 Konfigurieren
der Parameter auf Seite 33.

Funktioniert dies immer noch nicht, wenden Sie sich an unseren Kundendienst.
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Il 7 Fehlerbehebung

Probleme

‘Lésungen

Klicken Sie auf die praktische Schaltflache zum Zentrieren. Das Bild
oder der Text sollte sich nun in der Mitte der Leinwand befinden.

.
2, E2Cad2.14.16 - No title

Markierungslinien

File Edit Draw Modify View Laser
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I~ Encble variable Text |
ClContinuou Part | & |Power On|p0:00:00 Show contour
o ;E;J,bhrks.l. Total ’U_JTltuzuu:m rI:Eontimu mode
Reduzieren Sie Speed auf weniger als 1000 und stellen Sie Start
TC(US) auf -2000 oder weniger ein.
W Use default param
i:urrnnt pen |D
Loop Count [1 -
Speed (MM/Second IEIZII:I 3
Power% jeo —
Gebrochene Frequency(KHz) |37 =

Start TC(US)  [2000 —
Laser OFf TC(US [1l00  —]
End TC(US) 300 =~
Polygon TC(US) |100 —

Laser output I ;]

c"_';:_'_:'_'{ Advance |
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7.2 Falsche Brennweite trotz der verschmolzenen roten Punkte

Im Allgemeinen gilt, dass die richtige Brennweite erreicht ist, wenn die beiden von der
RotlichtfUhrung ausgestrahlten roten Punkte zu einem einzigen verschmelzen. Allerdings unterliegt
dieser Brennweitenanzeiger den Veranderungen von Laserquellen und Feldlinsen.

Die Brennweite dieser Maschine betragt mm. Bei dieser Distanz handelt es sich um den
Abstand zwischen der Mittellinie des Galvanometers und der Oberflache des Graviermaterials.

So stellen Sie sicher, dass die Rotlichtfihrungen auf die richtige Brennweite hinweisen:

1. Legen Sie ein Probenmaterial auf den
Arbeitstisch.

2. Drehen Sie den Fokuseinstellknopf, um H
den Scan-Galvokopf nahe an den besten
Fokuspunkt zu bringen.

3. Schalten Sie das Gerat und die Rotlichtfihrung L. . .
ein. (Siehe §5.2.1 Einschalten der Maschine
auf Seite 35)

4. Stellen Sie sicher, dass der Computer mit
dem Gerat verbunden ist, und starten Sie
EZCad.
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Il 7 Fehlerbehebung

5. Klicken Sie auf $I, um den TEXT zum Testen zu importieren, (bernehmen Sie die
Standardparameter und kreuzen Sie Continuous Part an.

2, £2€ad2.14.16 - Nofitle
Fie Edit Drw Modfy View Lscer Help
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T o frorer on[00000 I Show contour

g 00:00:00 [~ Contimae mode

Select:Tselect object Object Text Size: XE9.215 Y12038 11316261961 (GrikOn _[Guildines ObjectOl

6. Klicken Sie in EZCad auf Red oder dricken Sie F1 auf der Tastatur, um sicherzustellen, dass es
auf dem Testmaterial markiert wird.

7. Klicken Sie in EZCad auf Mark oder dricken Sie F2 auf der Tastatur.
Der Laser sollte sich im kontinuierlichen Markierungszustand befinden.

8. Heben Sie zugleich den Scan-Galvokopf

manuell an, indem Sie den Hoheneinstellknopf
drehen, und beobachten Sie die deutliche
Veranderung der Intensitat des Laserstrahls.
Halten Sie an, wenn der Laserstrahl am
starksten wird.

9. Lo&sen Sie die Schrauben der RotlichtfUhrungen.

GB @)

;N

©)
[@
Q)
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10. Justieren Sie manuell die relative Position
der RotlichtfUhrungen, damit ihre Punkte
ineinander Ubergehen.

Ziehen Sie die Schrauben fest.

&Y = .
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A
)

©
(
o~
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Il 7 Fehlerbehebung

7.3 Inkonsistenzprobleme

Die GroBe der Vorschau und der Markierung stimmt nicht mit der Softwareanzeige liberein oder
die Vorschau und die Markierung sind nicht horizontal oder vertikal, sondern schrag.

* Kontrollieren und korrigieren Sie die Parameter. Siehe §4.5.4 Konfigurieren der Parameter auf
Seite 33.

e Bleibt das Problem bestehen, korrigieren Sie die Parameter.
a. Wahlen Sie Parameter (F3) — Field.

b. Geben Sie Zahlen in Offset X, Offset Y oder Angle entsprechend dem tatsachlichen
Abweichungswert ein, der sich aus der Messung mit einem Lineal ergibt.

c. Verlassen Sie das Fenster nach der Bestatigung.

¢ Bleibt das Problem weiterhin bestehen, wenden Sie sich an unseren Kundendienst.
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Die Rotlichtvorschau stimmt nicht mit der tatsachlichen Gravurposition liberein.

» Kontrollieren und korrigieren Sie die Parameter. Siehe §4.5.4 Konfigurieren der Parameter auf
Seite 33.

e Bleibt das Problem bestehen, korrigieren Sie die Parameter.
a. Wahlen Sie Parameter (F3) = Other — Red light pointer.

b. Geben Sie Zahlen in Offset X, Offset Y oder Angle entsprechend dem tatsachlichen
Abweichungswert ein, der sich aus der Messung mit einem Lineal ergibt. Die Zahlen kénnen
positiv oder negativ sein. Das Rotlicht wird sich bei positiven und negativen Werten in
unterschiedliche Richtungen verandern.

c. Verlassen Sie das Fenster nach der Bestatigung.
¢ Bleibt das Problem weiterhin bestehen, wenden Sie sich an unseren Kundendienst.
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Bei anderen Laserfehlern lassen Sie die Faserlaserquelle und die Hauptplatine von einem Techniker
Uberprifen. Beheben Sie eventuelle Probleme oder tauschen Sie das/die betreffende(n) Teil(e) aus.

66 omtech® —



Zum Erhalten des aktuellen Handbuchs scannen

LYF-20/30/50BW | Faser Laser-Markierungsmaschine
Benutzerhandbuch

Rev. 15 Jan. 2025



