VHM-Frasen —l |Il-Llnl—TER
Bezeichnungsschliissel - VHM-Fraswerkzeuge

Beispiel:

M C 326/ -|[120A 4 |B 200 A |- W K 40 TF

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 Sorte
1 2 3 4
Werkzeuggruppe Generation Werkzeugart Werkzeugtyp
M Milling (Frésen) 0  Planfraser, High-Feed-Fraser 00 Universal  Spiralwinkel 0°, Fasfraser 60°
1  Eckfraser 01 Universal  Spiralwinkel 0°, Fasfraser 90°
2 Eck-/Nut-/Igel-Friser 02 Universal  Spiralwinkel 0°, Fasfraser 120°
3 Eck-/Nut-/Igel-Fraser, 03 Universal Spiralwinkel 0°, Viertelkreis-Profilfréser
Spiralwinkel 40 04 Universal  Spiralwinkel 0°, Vor-/ Riickwartsentgrater

4 Kugelkopf-/ 11
Kopierfraser

5  Profilfraser
7 Bohrnuten-/

Universal  Spiralwinkel 30°, Typ N
12 universal Spiralwinkel 30°, Typ HSC
13 Universal  Spiralwinkel 30°, Typ HSC, lange Ausfiihrung

Bohrzirkularfréser 16 Universal  Spiralwinkel 30°, Typ 30
8 Konische-/ 19 universal  Spiralwinkel 40°, Kordelprofil mit IK
Kreissegmentfraser 20 Universal  Spiralwinkel 40°, Kordelprofil

21 Universal  Spiralwinkel 45°, kurze Ausfiihrung

5 6 7 22 Universal Spiralwinkel 45°, Typ N
24 Universal  Spiralwinkel 45°, Typ 45
Trennzeichen Schneiddurchmesser Schafttyp 25 Universal  Spiralwinkel 50°, High-Feed

26 Universal  Spiralwinkel 50°, ungleiche Nuttiefe,

—  Metrisch A Zylinderschaft Ungleichteilung
nch B Bohrung 28 Universal  Spiralwinkel 50°, Typ N, Mehrschneider
E ConeFit 29 Universal  Spiralwinkel 60°, Typ N, Mehrschneider
T ScrewFit 30 Universal  Spiralwinkel 35°/38°, UNI, HPC-Geometrie
W Weldonschaft 32 Universal  Spiralwinkel 30°~38°, UNI, HPC-Geometrie

33  Universal Spiralwinkel 35° + Spanteiler

38 Universal  Spiralwinkel 30°,

8 9 10 11 Konischer Kreissegmentfraser
39  Universal  Spiralwinkel 30°,
Zahnezahl Baunorm Eckenradius Variante Tangentialer Kreissegmentfraser
40 1sopP Spiralwinkel 38°-41°, HPC-Geometrie
A DIN6527K A xS 41 sop Spiralwinkel 50°, HPC, Ungleichteilung
— B 135/ 2xD* 51 isom Spiralwinkel 35°/38°, ohne IK
C . 65 ISON Spiralwinkel 30°, Al-Geometrie,
c chrupp-Profil, IK axia
C ANSLStub l3M/3xD RAPAX G30 Schrupp-Profil, IK axial
D I3L/4xDc* 66 ISON Spiralwinkel 30°-35°, Al-Geometrie
D ANS-Standard E I5XL/5xD.* 67 ISON Spiralwinkel 45°, Al-Geometrie
L P-NormL FI3XXL/6xD.* 68 I1soN Spiralwinkel 30°, Aluminium, Kordelprofiliert
M P-Norm Mini G 15 XXXL / 8 D * 77 1s0s Spiralwinkel 38°-40°, Ti-Geometrie
P PNom H o 1y XXXKL / 10 %D * 80 I1soH Spiralwinkel 30°, HSC, Typ H
3 LS/3kps 81 IsoH Spiralwinkel 30°, Mini HSC T, Typ H
X
S P-NormS « ‘ ‘ 82 ISOH Spiralwinkel 30°, Mini HSC R, Typ H
Lc M/ 4xDg*
X P-Norm XL ‘ e 83 IsoH Spiralwinkel 30°, Multi Flute, Typ H
L L L/5xDe* o . :
87 I1soH Spiralwinkel 50°, Multi Flute, Typ H
V' Konischer Hals a < 3° 88 IsOH Spiralwinkel 50°, HPC, Typ H
W' Konischer Hals a < 6° 89 IS0H Spiralwinkel 50°, High-Feed, Typ H
X Konischer Hals a < 12°

* Richtwerte
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Sorten-Bezeichnungsschliissel
fiir Schneidstoffe aus Vollhartmetall

Beispiel:
1 2 3
W K 4 U T F Substrat Anwendungsbereich Beschichtung
Verschleil3-
festigkeit TF  TAN
Walter 1 2 3
B 5 UU  Unbeschichtet
10 CA onN
15 RC  TiAIN + AIi
20 TZ  ATIN+ZN
s 25 ED ACN
T
= ) 30 TG  TAISN
35 RD ATN+ZN
K 40 RA  TiAIN + TiAl
45 EA  ACN
50 EN  nACRoA
Zahigheit TP TAN+ZN
DD NHC
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