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Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese
Unterlage weder vervielfältigt , noch Dritten
zugänglich gemacht werden ; und sie darf durch
den Empfänger oder Dritte auch nicht in anderer
Weise missbräuchlich verwertet werden.
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Allgemeintoleranzen
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Oberflächenbeschaff.
DIN EN ISO 1302 MH  25 i=2.00 BA70  
Datum Name

Techn. Referenz

Erstellt durch 03.04.17 SOE 

Genehmigt von  03.04.17 Söner
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 Ausgabedatum: 03.04.17  Maßstab 3:10 Gewicht(kg): 26.546 Ers.für: Ers.durch: 

Befestigungsgewinde Seite A,B,C,D,E und F
Fastening screw thread side A,B,C,D,E and F
Passfedernuten    : DIN 6885 Blatt 1
KEYS AND KEYWAYS . DIN 6885 PAGE1
Wellenzentrierung : DIN 332 Blatt 2
SHAFT CENTRING . DIN332 PAGE 2
Gewindetiefen     : 2 x D bzw. Flanschdicke
DEPTH OF THREAD . 2xø OR FLANGE THICKNESS
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