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HELU-S5-PK-CU

TECHNISCHE DATEN

Presskabelschuh

Flanschform

Anschlusswinkel

u AUFBAU

» Material: Kupfer nach DIN EN 13600
» Oberflache: galvanisch verzinnt

« unisoliert

» ohne Sichtloch

B VERWENDUNG

+ Unisolierte Presskabelschuhe in Ringausfiihrung fiir Leiteraufbau
RM.
Ringform Rohrmafe nach DIN 46235.
180° (gerade)

® HINWEISE

+ Empfohlenes Pressverfahren: Sechskant-Pressung
* Legende:

Abmessungen

a - Durchmesser der Bohrung

b - Breite am Flansch

Art.-Nr.

907679
907682
907683
907684
907688
907693
907694
907698
907699
907700
907704
907706
907710
907712
907713
907714
907717
907718
907721
907723
907725
907727
907729
907730
907732
907733
907734

Folgeseite: Fortsetzung

Nennquerschnitt mm?

10
10
16
16
25
35
35
35
50
50
50
70
70
95
95
120
120
150
150
185
185
240
240
300
300
300

d - Innendurchmesser der Litzenaufnahme
| - Lange bis Mitte der Bohrung

Bohrung (M) o Bohrung (a) Breite Flansch o Litzenauf- Lange (I) in Gewichtin VPE (in St.)
inmm (b) inmm nahme (d) in mm kg/1000 St.
mm

8 8,4 13,0 3,7 26,0 3,5 100
8 8,4 13,0 4,4 28,0 3,8 100
10 10,5 15,0 4,4 29,0 4,0 100
5 5,3 13,0 5,5 36,0 12,2 100
12 13,0 19,0 5,5 40,0 13,5 100
16 17,0 22,0 7,0 45,0 19,9 100
6 6,4 17,5 8,2 42,5 31,6 100
16 17,0 28,0 8,2 47,0 31,4 100
20 21,0 30,0 8,2 53,0 37,3 50
6 6,4 20,0 9,8 52,0 46,7 100
14 15,0 26,0 9,8 53,5 49,4 100
20 21,0 30,0 9,8 61,5 55,6 100
14 15,0 24,0 11,3 55,5 60,0 50
20 21,0 31,0 11,3 61,0 69,9 50
8 8,4 28,0 13,5 65,0 94,4 50
14 15,0 28,0 13,5 65,5 94,3 50
8 8,4 31,0 15,5 70,0 113,5 50
14 15,0 31,0 15,5 70,0 1141 50
8 8,4 34,0 17,0 79,0 164,0 25
14 15,0 34,0 17,0 78,0 164,9 25
8 8,4 37,0 19,0 83,0 185,0 25
14 15,0 37,0 19,0 82,0 189,0 25
10 10,5 42,0 21,5 92,0 271,0 20
14 15,0 42,5 21,5 92,0 267,3 20
10 10,5 48,5 24,5 104,0 348,0 10
12 13,0 48,5 24,5 104,0 345,0 10
14 15,0 48,5 24,5 104,0 353,6 10
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Art.-Nr.

907735
907736
907737
907738
907739
907740
907741
907742
907743
907745
907746
907748

Nennquerschnitt mm?

400
400
400
500
500
500
625
625
625
800
800
1000

Bohrung (M)

10
12
14
12
14
16
12
14
16
14
16
16

o Bohrung (a)

10,5
13,0
15,0
13,0
15,0
17,0
13,0
15,0
17.0
15,0
17,0
17,0

Breite Flansch
(b) in mm

55,0
55,0
55,0
60,0
60,0
60,0
63,0
63,0
63,0
75,0
75,0
83,0

o Litzenauf-
nahme (d) in
mm

27,5
27,5
27,5
31,0
31,0
31,0
34,5
34,5
34,5
40,0
40,0
44,0

Lange (l) in
mm

117,0
117,0
117,0
130,0
130,0
130,0
135,0
135,0
135,0
165,0
165,0
167,0

Gewichtin
kg/1000 St.

734,2
723,8
728,4
869,2
875,0
889,0
842,7
838,9
820,5
1486,0
1486,0
1937,0

VPE (in St.)

NN N U U a
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