Druckregler aus Edelstahl

Serie PR12

Bauart

Funktion

Anschluss
Manometeranschluss
Werkstoffe

Einsatzbereich

Mediumstemperatur
Umgebungstemperatur
Eingangsdruck
Regelbereich
Durchflussrichtung
Befestigungsart

Druckregler ohne Sekundarentliftung mit integriertem Feinsieb im Eingang, Druckeinstellung iber
nicht steigende Spindel

Regelung des Sekundérdruckes

Flansche DN15...DN100 nach EN1092 PN16 bzw. PN40

G1/4" nach 1S0228/1

Gehause und Federhaube Edelstahl 1.4408, Feinsieb 1.4404, Dichtungen und Membrane FKM bzw.
EPDM

gasformige und flissige Medien, die die verwendeten Werkstoffe nicht angreifen (nicht fiir Dampf
geeignet)

siehe Tabelle

-10...+495°C

siehe Tabelle

siehe Tabelle

ist durch einen Pfeil gekennzeichnet

Einbau in starres Leitungssystem

Einbaulage beliebig
Lieferumfang  ohne Manometer
Tabelle:

DN Dichtung Flansch Eir:g:)r(l'g[idarrlick Reg<[ak|)ba(:]reich Medium[sjgr]nperatur Typ
15...50 FKM PN40 25 05..2 -10...120 PR12-..-0.5/2
15...80 FKM PN40 40 1.8 -10...120 PR12-.-1/8

65 FKM PN16 16 1.8 -10...120 PR12-.-1/8

100 FKM PN16 16 1.8 -10...120 PR12-.-1/8
15...50 FKM PN40 40 5..15 -10...95 PR12-..-5/15
15...50 EPDM PN40 25 05..2 -20...120 PR12-..-0.512-E
15...80 EPDM PN40 40 1.8 -20...120 PR12-..-1/8-E

65 EPDM PN16 16 1.8 -20...120 PR12-..-1/8-E

100 EPDM PN16 16 1.8 -20...120 PR12-.-1/8-E
15...50 EPDM PN40 40 5...15 -20..95 PR12-.-5/15-E
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Abmessungen
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Druckbereich 1..8bar/5...15bar
DN D H h K L nxd Maschen\[/vn?ri:ﬁ Feinsieb K\[/:]-?’V/\'/ﬁrt ([";czv.v:(c;]t Typ
15 95 | 102 | 46 65 | 130 | 4xm12 0,6 3 2,7 PR12-15H-1/8(5/15)
20 | 105 | 130 | 50 75 | 150 | 4xMm12 0,6 58 39 PR12-20H-1/8(5/15)
25 | 115 | 130 | 55 85 | 160 | 4xM12 0,6 6,7 43 PR12-25H-1/8(5/15)
32 | 140 | 130 | 68 | 100 | 180 | 4xM16 0,6 7,6 55 PR12-32H-1/8(5/15)
40 | 150 | 165 | 73 | 110 & 200 | 4xM16 0,75 12,5 84 PR12-40H-1/8(5/15)
50 | 165 | 165 | 80 | 125 | 230 | 4xM16 0,75 15 10,2 PR12-50H-1/8(5/15)
65 | 185 | 235 | 89 | 145 | 290 | 4xM16 0,75 40 18,7 PR12-65-1/8
65 | 185 | 235 | 89 | 145 | 290 | 8xM16 0,75 40 19 PR12-6540-1/8
80 | 200 | 235 | 96 | 160 | 310 | 8xM16 0,75 50 19,0 PR12-80H-1/8
100 | 220 # 320 | 112 | 180 | 350 | 8xM16 0,75 80 37 PR12-100-1/8
Druckbereich 0,5...2bar
DN D HA h K L nxd Maschen\fvmeri;? Feinsieb K\[/;-S\I/\rlﬁrt ([Bczv-vilfg]t Typ
15 95 128 | 46 | 65 130 4xM12 0,6 3 29 PR12-15H-0.5/2
20 | 105 | 150 | 50 | 75 150 4xM12 0,6 58 43 PR12-20H-0.5/2
25 | 115 | 150 | 55 | 85 160 4xM12 06 6,7 47 PR12-25H-0.5/2
32 | 140 150 | 68 | 100 | 180 4xM16 0,6 76 59 PR12-32H-0.5/2
40 | 150 | 185 | 73 | 110 | 200 4xM16 0,75 12,5 9,1 PR12-40H-0.5/2
50 | 165 @ 185 | 80 | 125 | 230 4xM16 0,75 15 10,9 PR12-50H-0.5/2
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Durchflussdiagramm
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Vertikale Achse: Durchflussgeschwindigkeit in m/s
Horizontale Achse: Durchflussmenge in m¥h

Bei Flussigkeiten sollte eine Durchflussgeschwindigkeit von 2 m/s nicht diberschritten werden.

Bei Druckluft sollte eine Durchflussgeschwindigkeit von 20 m/s nicht iiberschritten werden.

Bei Beniitzung des Diagramms fiir Druckluft ist die Durchflussleistung V immer in Betriebskubikmeter/Stunde einzusetzen. Die
Umrechnung in Betriebskubikmeter erfolgt durch die Division der Normalkubikmeter durch den Absolutdruck = Arbeitsdruck + 1 [bar].

Abbildungen unverbindlich
Konstruktions-, MaR- und Werkstoffanderungen vorbehalten
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