Datenblatt — Garantie fur mechanische
Spannwerkzeuge nach DIN EN 10204
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Spannwerkzeug Art.-Nr.: 060-090-24 (Bild exemplarisch)
Einsatzbereich:
Maschinentisch mit Gewindebohrungen.

Spannwerkzeug Art.-Nr.: 060-090-2428
Einsatzbereich:
Maschinentisch mit T-Nuten nach DIN650.

Technische Daten:

Befestigungsschraube (Senkkopfschraube) : M24 12.9 RO
Anziehdrehnmoment (Befestigungsschraube) max.  : 280 Nm f}spanmgich !
Anziehdrehmoment (Kugeldruckschraube) max. . 280 Nm RV ==y
Haltekraft Spannelement max. ,F* © 90 kN '_Hd '
Verstellbereich stufenlos Horizontal ,V* : 35-108 mm
Verstellbereich stufenlos Vertikal ,H* © 15-90 mm Vi:LZ*
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Achtung: Beim Verwenden von M22 als Befestigungsschrauben andert sich das
Anziehdrehmoment der Kugeldruckschraube und der Befestigungsschraube auf 220 Nm!

Bestehend aus:
Schmiedespannschuh mit Hubbegrenzung vorne.
Stufenlos verstellbare Spanneinheit mit Spannhebel, Ruckholfeder und Kugeldruckschraube.

060-090-24: Spannelement komplett mit Befestigungsschraube 390-24-068 (Senkkopfschraube)
060-090-2428: Spannelement komplett mit Befestigungsschraube 390-24-068(Senkkopfschraube)
und Mutter fur T-Nut 508-2428

Stufenlos verstellbare Spanneinheit mit Spannhebel, Ruckholfeder und Kugeldruckschraube.
Optional Sechskantstiftschliissel (alternativ Drehmomentschlissel)

Bedienung:
Stufenlose verstellbare Spanneinheit nach hinten aus dem Spannschuh herausziehen.

060-090-24: Spannschuh in Pfeilrichtung zum Spanngut auf den Maschinentisch in der gewlnschten
Position aufsetzen und die Befestigungsschraube mit dem Schlissel (Drehmomentschliissel) fest
anziehen.

060-090-2428: Spannschuh in Pfeilrichtung zum Spanngut auf den Maschinentisch aufsetzen und die
Mutter fir T-Nut in die gewtnschte T-Nut des Tisches einfuhren. Danach die Befestigungsschraube mit
der Mutter fur T-Nut verschrauben und mit dem Schliissel (Drehmomentschlissel) fest anziehen.

Stufenlos verstellbare Spanneinheit, in Pfeilrichtung von hinten, in den Spannschuh einschieben bis der
Spannhebel Uber dem Spanngut steht. Das Festspannen erfolgt durch Rechtsdrehen der
Kugeldruckschraube mittels Schlissel (Drehmomentschlissel). Das Losen des Spannelementes erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.
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Wartung:

Teile wie Kugeldruckschrauben, die haufig bewegt werden, sind mit Fett zu behandeln (Mehrzweckfett).
Bei mangelhafter Schmierung erhéht sich die Reibung und dadurch der Verschleil3. Durch einen
schlechteren Reibwert sinkt demzufolge die Spannkraft bei gleichem Anziehdrehmoment

A\

Sicherheitshinweise:

Beim Spannen an senkrecht stehenden Aufspannplatten (SpritzgieBmaschinen, Dreh- und Kipptischen)
ist die Haftungskraft Fr = i x Fsp zu beachten. Fsp= Spannkraft, p=Reibwert (Stahl auf Stahl u=0,2).
Beispiel: Spannkraft Fsp= 50kN, Haftungskraft Fr = 0,2 x 50 kN = 10 kN pro Spannelement. Dies bedeutet
ein Werkstiickgewicht von 10 kN = 1,0 Tonnen, kann an einer senkrechten Aufspannplatte mit einer
Spannkraft Fsp von 50 kN gehalten werden.

Beim Spannen an Spritzgiel3maschinen, Stanzen und Pressen, ist neben dem Werkzeuggewicht auch die
Offnungskraft (Riickzugskraft) zu beriicksichtigen. Um eine optimale Prozesssicherheit zu bekommen
miissen die beim Offnen auftretenden Riickzugskréfte, von der Anzahl der Spannelemente aufgenommen
werden.

Die maximale Haltekraft ,F* darf nicht Gberschritten werden. Wird der Spannschuh bis zu 40% Uber den
Werkzeugmaschinentisch hinaus eingesetzt, so reduziert sich die Haltekraft bis zu 30 %.

Haftungsausschluss:
Im Falle, dass die durch uns gelieferten Spannelemente nicht sachgerecht verwendet werden, oder an
den Spannelementen Veranderungen vorgenommen werden, schliessen wir jegliche Haftung aus.

Qualitatsprufplan:

Eingangsprifung von Rohmaterial, Fertigungsablaufe mit Zwischenprifungen, Warmebehandlungsdaten,
Oberflachenbehandlungsdaten und Funktionsprifung. Vor Auslieferung werden alle Spannelemente auf
Funktionalitat gepruft.

Qualitat:
Um eine wirtschaftliche und qualitatsgesicherte Zusammenarbeit zwischen dem Kunden und dem
Lieferanten zu gewahrleisten, unterliegen unsere Produkte standigen Qualitatskontrollen.

Herstellung:

Die Spannelemente werden ausschlief3lich in Deutschland hergestelit.

Die Herstellung der Einzelkomponenten wird auf mechanischen Bearbeitungszentren, Drehmaschinen
etc. durchgefihrt.

Die Warmebehandlungsverfahren (harten/verguten) und die Oberflachenveredelung finden ausschlielich
in Deutschland statt.

Des Weiteren folgen noch Qualitatskontrollen und die Montage der Einzelkomponenten am Standort in
Deutschland.

Garantie:

Wir leisten eine Garantie auf Spannhebel und Spannschuh, die tber die 24 Monate Herstellergarantie
hinausgeht. Die Garantie giltab Lieferdatum unter der Voraussetzung, dass die gelieferten
Spannelemente sachgerecht verwendet und keine Veranderungen vorgenommen wurden.

Konformitéatserklarung:

LENZKES - erklart hiermit, dass die Spannwerkzeuge aufgrund der Konzipierung und Bauart, der in den
Verkehr gebrachten Ausfuhrungen, den einschlagigen, grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien 2006/42EG entsprechen.

Wir bestatigen, dass die Waren deutschen Ursprungs im Sinne der Praferenzbestimmungen sind.
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060-090-22

Bestehend aus:

060-090-25 Spannelement ohne Befestigungssatz
390-22-060 (Senkkopfschraube M22)

060-090-24

Bestehend aus:

060-090-25 Spannelement ohne Befestigungssatz

390-24-068 (Senkkopfschraube M24) :

Mutter fur T-Nut(Maschinentische mit T-Nutenfihrung) ——

Bestell-Nr. (Komplettelement)

fir far
T-Nutenfuhrungen Gewindebohrungen
H d a Best.-Nr. Best.-Nr. v L L1 L2 B b h kN
15-90 = = 060-090-25 = = 35-108 | 190 | 22 | 45 90 41 65 90
L M22 24 060-090-2224 060-090-22
M24 28 | 060-090-2428 060-090-24

Bestell-Nr. (Ersatzteile)

h)
Spannschuh Befestigungssatz Spannhebel Blattfeder Kugeldruck- Schiassel
mit Befestigung schraube
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best-Nr.
060-2-191-25 205,00 = = 060-3-080-25 360-070-025 310-24-090 610-12
060-2-191-2224 | 220.00 | 960-2224-60 L
060-2-191-2428 | 222,00 | 960-2428-68

Technische Anderungen vorbehalten
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