System 3R

+GF+

TPS - Technische Produktspezifikation

Mai 31, 2016

Anderungen vorbehalten

3R-491E-HP MacrodJdunior Palette, extra geschliffen

Stellen Sie sicher, dass die
Mutter vor der Montage an

Ort und Stelle ist.
Direktmontage:
Permabond C4 fir
Graphit hinzufligen
oder Létmittel flr
Kupfer.

Bei Einsatz der
Zugstange 3R-405.11,
bitte 2,5+0,5 Nm
anziehen.

3R-491-HP ist eine Elektrodenpalette fir das

Junior-Spannsystem.

Die Palette ist mit drei Durchgangsbohrungen fir

die Montage der Elektrode/des Werkstiicks

vorbereitet.

e Solide gehartet

¢ Nicht rostbestéandig

e Zulassiger Drehnmoment: 20 Nm (gegen den
Uhrzeigersinn)
Wird in Satzen zu 30 Stilick geliefert.
Empfohlene Zugstange: 3R-405.11 oder
ahnliche

e Gewicht: 0,04 kg/St.

Zubehor:
Spannfutter:  3R-400.xx Junior Spannfutter oder
3R-460.xx Combi Spannfutter*
Zugstange: 3R-405.11 oder &hnliche
Schrauben: 3R-Pl4.5x20E
Sonstiges:  3R-404-25 L6t-Kit
Codetrager: 3R-863.25-10

* Beim Einsatz im Combi Spannfutter ist zum Schutz
der XY-Referenzen ein Distanzstlick @32x5,5 mm oder
3R-SP19269 oder 3R-SP19270 erforderlich.

S. TPS for 3R-P14.5x20.

Greifer Interface fir Automation.

Hinweis! Diese Palette Version mit anderen
Junior und R2R Paletten nicht zu verwechseln.
Erfordert einzeitigartige Lage in Wechsler.

Z-Referenz

y Die Schnittdaten entnehmen

Sie bitte der beigefligten
Anleitung, die mit den
Elektrodenpaletten geliefert

wird.
o Vor der Montage bitte die
120 . .
(3x) Bedienungsanleitung lesen.
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