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* Die Spindel kann drehen nur wenn der Kolben zuruck ist.
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SENSOREN ANSCHLUSSCHEMA S4-S5
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B ZUSTAND S2 .| 53, S4 .| 55.)
Gespannt ohne Werkzeug OFF |ON |ON |ON
Gespannt mit Werkzeug/Kolben zuruck * OFF |OFF |ON | ON
— Werzeug entspannt ON | OFF | OFF | OFF

> Luftlinie @
Liste der Anschlusse des Spindels Schlauch Qa
E |Eingang-Ausgang Kuhlmittel des Motors ¢1/4"G - Q= 2.5 - 3.5 1/min § mm 1ach OMLAT-Zeichnung 06724200-A-D
F |Eingang-Ausgang Kuhlmittel des Motors e1/4"'G - Q= 2.5 - 3.5 1/min 8 mm ¢ “£eichnung -
KR |Konusreinigung durch Druckluft o1/8"G - P= 4 - 6 bar g mm
A |Eingang Zylinderluft o1/4'G - P= 6 bar 8 mm M [TERRSTORE P
ROHMASS WEEIKE Bohrsysteme GmbH
Eingang ZyllnderlUft 01/4"6 - P= 6 bar 8 nm + 6var | KR AB_| AEND.NR. | DATUM NAME 1:2 MAT. -NR. g
B |Eingang Luft Rucklauf des Kolbens o1/4"G - P= 6 bar 8 mm o e e
) . . BEARB.|01.04.2008| Uhle, S. AC_MOTOR
Eingang Luft Bohrungen: "KR ii:EN  — 7,5/12,0 KN (KURZER HALS) 2 - 01 7 - 95 - 2721
Copyright reserved CATIA A1l GEWICHT (kg) BL. BL-Z.




