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LG Wartungsfreie Linearfliihrungen
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Eigenschaften

SANKYO-Linearfihrungen sind Flhrungssysteme mit
Gleitelementen aus spezieller Hartbronze (SO#50SP2)
mit eingebettetem Festschmierstoff, die sich durch War-

LG-011/ LG-041

» Wartungsfrei

AuBer Initialschmierung keine Dauerschmierung not-
wendig, dadurch sauber und umweltfreundlich.

» Unempfindlich gegen Verschmutzung

Da die Gleitképfe auf den seitlichen prismenférmigen

Fuhrungsflachen der Schienen laufen, kénnen sich
Schmutz, Staub und Fremdk&rper kaum mehr an den
Gleitbahnen anlagern. Dies gewé&hrleistet einen
stérungsfreien Betrieb und lange Lebensdauer der
Einheiten.

» Temperatur -und feuchtigkeitsbestandig
Einsetzbar im Hochtemperaturbereich, unempfind-

lich gegen Spritzwasser.
» Hohe Belastbarkeit

Durch die Verwendung hochfester Werkstoffe sowie
die GroBe der Aufnahmeflachen sind diese Einheiten
far sehr hohe Belastungen bei niedrigen Gleitge-
schwindigkeiten geeignet.

» Robustheit

Die Bronzelagerungen sind unempfindlich gegeniber
StoB3- und Momentbelastungen, dadurch reduziert sich
die Wahrscheinlichkeit von Stérungen und Ausfallen.
» Spielfreier Lauf
Da die Gleitflachen prismenférmig ausgefihrt sind, kann
ihr Abrieb problemlos ausgeglichen werden und es
entsteht kein abnutzungsbedingtes seitliches Spiel.
» Konstant niedriger Reibwert

Durch den Einsatz von Festschmierstoff besitzen
diese Einheiten einen Uber die gesamte Betriebs-
dauer hinweg konstant niedrigen Reibwert und unver-
andert hohe Belastbarkeit.

Einsatzbeispiele

» Automatische PunktschweiBanlagen

» Vorschubeinrichtungen fur Transferpressen
» Kernzug fur Spritzguss-Grof3formen

» Tischvorschub in Werkzeugmaschinen

ALLGEMEINES

tungsfreiheit, hohe Belastbarkeit, Unempfindlichkeit gegen
Staub und Schmutz und einfaches Handling auszeichnen.

LG 008 (Kompaktausfiihrung)

» Platzsparend

Die von der Standardausfiihrung abweichende Grund-
konstruktion erméglicht den Aufbau kompakter
Flhrungssysteme.

» Wartungsfrei

Gleitkdpfe komplett aus Bronze mit in die Gleitflache
eingebettetem Festschmierstoff, dadurch selbst
schmierend.

» Ausfihrung der Fihrungsschienen als T-Profil.

» Lastaufnahme ausschlieBlich durch die obere
Flache des T-Profils.

» Stellvorrichtungen fur Férderbénder

» Stapelstation in Blechreinigungsvorrichtungen
> Automatisierte Montagevorrichtungen

» Lackier-Roboter
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Bestellbeispiel

(Modell LG-011, 2 Gleitkdpfe Typ Standard, Lange der Fiihrungsschiene 900mm, Typ Standard)

LG - 011 H x 2 -900 B
— B Typ Fuhrungsschiene

(B = Standard / T = mit Gewindebohrungen)
Léange der Fluhrungsschiene
Anzahl der Gleitkdpfe

Typ Gleitkopfe (H = Standard /

U = mit zusétzl. oberer Gleitplatte)
Ausfihrung

Gleitkopf
Belastungsart
Bezeichnung senkrecht W auf Zug W¢ seitlich Wt Drehmoment Mw | Kippmoment M¢ Gewicht
(kN) (kN) (kN) (Nm) (Nm) (kg)
LG-011 16 16 13 270 540 1,2
Fiihrungsschiene Gleitelemente
zulassige zuldssige obere
Bezeich L E icht (k - . €
ezeichnung n Gewicht (kg) Material Fléchen- Gleit : zulassiger Tem
geschwin- PV-Wert peratur-
pressung L
LG-011-400 400 | 25 5 25 digkeit grenze
LG-011-600 600 20 8 3,8 . 200 N/mm? x
2 o
LG-011-1000 1 1000 10 12 6.3 SO#50SP2| 100 N/mm 30 m/min m/min 300 °C
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Bestellbeispiel

(Modell LG-041, 3 Gleitk. mit zuséatzl. ob. Gleitpl., Lange d. Fihrungsschiene 1200mm, mit Gewindebohrungen)

LG-041Ux3-1200T
— I Typ Flihrungsschiene

(B = Standard / T = mit Gewindebohrungen)
Lénge der Fluhrungsschiene
Anzahl der Gleitkdpfe

Typ Gleitkdpfe (H = Standard /

U = mit zusétzl. oberer Gleitplatte)
Ausfuhrung

Gleitkopf
Belastungsart i
; o - Gewicht
Bezeichnung senkrecht W auf Zug W¢ seitlich Wt Drehmoment Mw | Kippmoment M¢ (kg)
(kN) (kN) (kN) (Nm) (Nm)
LG-041 36 36 29 690 1380 3,2
Fithrungsschiene Gleitelemente
2ulassige zuldssige obere
Bezeich L E icht (k e o -
ezeichnung n Gewicht (kg) Material Fléchen- Glelt_ zulassiger Tem
geschwin- PV-Wert peratur-
pressung L
LG-041-600 600 | 375 | 5 9,5 digkeit grenze
LG-041-900 900 30 8 14,3 . 200 N/mm? x
2 o
LG-041-1200 1200 | 225 11 19,0 SO#50SP2| 100 N/mm 30 m/min m/min 300 °C




LG-008 (KOMPAKTAUSFUHRUNG)
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Bestellbeispiel
(Modell LG-008, 2 Gleitkdpfe, Lange der Fihrungsschiene 400mm)

LG - 008 x 2 - 400

L=

Lange der Flhrungsschiene
Anzahl der Gleitkdpfe

Ausflihrung
Gleitkopf
Belastungsart X
f o - Gewicht
Bezeichnung senkrecht W auf Zug W¢ seitlich Wt Drehmoment Mw | Kippmoment M¢ (kg)
(kN) (kN) (kN) (Nm) (Nm)
LG-008 10 2 3 150 300 0,4
Fiihrungsschiene Gleitelemente
zulassige zuldssige obere
Bezeichnung L n Gewicht (kg) Material Flichen- Glelt-. zulassiger Tem-
geschwin- PV-Wert peratur-
pressung digkeit renze
LG-008-400 400 7 0,9 e gicnz
= — 2
LG-008-600 600 1 1.4 sO#50SP2| 100 N/fmm? | 30 m/min | 200 NMMEX | 554 0c
LG-008-800 1000 15 1,8 m/min




Lebensdauerberechnung

Die Lebensdauer einer Linearfihrung wird durch
den Grad des Abriebs der Fuhrungselemente
bestimmt. Der Abrieb sowie die Anzahl der Ar-
beitszyklen errechnen sich mit folgender Formel:

1 1 w
N=25x10°x —x ——— X —
28 CO’C1°Cz'C3 W1

N : Arbeitszyklen (Anzahl)

S : Gleitweg (m)

C,- C, : Koeffizienten fir Umgebungseinfllsse
: Max. Belastung (N)

w
W,  :vorh. Belastung (N)

Berechnung der Antriebskraft

Mit folgender Gleichung errechnet sich die
erforderliche Antriebskraft:

F = 0,15W + 5n + 0,05nW

Widerstand durch
Montage-Abweichungen
Widerstand

des Abstreifers
Widerstand

der Gleitfihrung

F : Erforderliche Antriebskraft (N)
W : Gesamtbelastung auf allen Gleitkdpfen (N)
n : Anzahl der Gleitkdpfe

Konstruktionshinweise

Die SANKYO Linearfuhrung arbeitet nach dem Gieitla-
gerprinzip mit gleichzeitiger Festschmierstoff-Schmie-
rung. Dadurch unterscheidet sie sich im Einsatz erheb-
lich von anderen, z.B. kugelgelagerten Linearfiihrungen.
Bitte beachten Sie bei der Konstruktion die héhere
Antriebskraft sowie das minimal notwendige Lagerspiel.

MONTAGEHINWEISE

Die errechnete Anzahl von Arbeitszyklen (Lebens-
dauer) beruht auf der Festlegung des maximal
zuldssigen Abriebs der Gleitflachen von 0,1mm.
Bei abweichender Festlegung der Abnutzungsgren-
ze ist die Berechnung entsprechend zu korrigieren.

StoBe / Vibrationen
gering
1,1~15

stark
1,5~ 3,0

keine
C, 1,0

Belastung durch Fremdkorpereinwirkung

normaler geringe Belastung durch | hohe Belastung durch

Werkstatteinsatz Staub und Schmutz Staub und Schmutz
C, 1,0~2,0 2,0~5,0 50~7,0
Betriebstemperatur
20-100 °C 100 - 300 °C
C, 1,0 2,0
Einbauweise
horizontal Senkrecht- Seitenlage an
montiert stellung der Wand
C, 1,0 1,5 2,0

Bei Antrieb mit Luftzylindern sollten bei der Berech-
nung eventuelle UnregelmaBigkeiten in der Druck-
luftversorgung einkalkuliert werden (1,2F bis 1,5F).

Bei Antrieb mit Hydraulik- oder Luftdruckzylinder
sollte die Justierung von Gleitschiene und Zylinder
sehr genau erfolgen. Wir empfehlen die zusatzli-
che Kupplung von Schiene und Kolbenstange, um
eine Selbstausrichtung des Systems zu erzielen.

Die Last sollte gleichméBig auf die Gleitkdpfe verteilt
werden, wobei Momentbelastungen méglichst zu ver-
meiden sind, um eine langere Lebensdauer zu gewahr-
leisten. Dies ist auch wichtig fir den Erhalt der Prazision.
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